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WASH PRIMER IMIPRESSION

Définition : est une impression phosphatante passivante
a base de résine butyral polyvinylique. Utilisé en tant
que couche d'accrochage pour la protection des métaux
notamment I'aluminium et l'acier galvanisé. WASH PRIMER
s'emploie aussi par les carrossiers pour avoir une excellente
adhérence et résistance a la corrosion.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 7al

WASH PRIMER |IVIPREGNATING PRIME

Definition : is a PVB based anticorrosion primer used for
preparing and protecting metals including aluminium and
galvanised steel. Wash Primer is also used for automotive
coatings and it has an excellent adhesion and corrosion
resistance.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 7al

Caractéristiques techniques :

Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage
Conditionnement
Dilution

Durée de stockage

Technical Characteristics :

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time

Packaging

Dilution

Storage

)

&

: Liquide jaune verdatre
: Mat

: Jaune verdatre

118 +£2%

1 19+£2%

1085 + 005

0 15-20 m%L/10um

: (90/10)V

: Recouvrable: | 5min
:09L/0,IL - 45L/05L
: Prét a l'emploi

:lan

: Greeny yellow liquid
: Matt

: Greeny yellow

118 +2%

119 +2%

:0.85 £ 005

15 -20 m%L/10pm
1 (90/10)V

: Recoatable: |5 min
:09L/0.1L - 45L/05L
: Ready to use

: | year
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PEINTURE ANTIROUILLE PGL PRIMAIRE

Définition : une peinture antirouille a base d'oxyde de Aspect en pot
fer et de résine glycerophtalique congue spécialement Aspect du film

. JTT s Couleur
pour la protection des ouvrages métalliques intérieurs ou . '

. i i ] R Extrait sec (massique)
extérieurs exposés aux ambiances faibles a moyennement Extrait sec (volumique)
agressives. Densité
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4a Rendement /ePalsseur

Rapport de mélange

Temps de séchage

4h - Recouvrable 224h
Conditionnement
Dilution

Durée de stockage

PEINTURE ANTIROUILLE PGL PRIMER

Definition Is an anticorrosion primer designed Aspect
specifically for the protection of interior and exterior 'éslTeCt of the film
. . olour
me‘FaI||c structhes expose@ to moderately aggresswe Q¥ e R
environments. It is based on iron oxide and a special alkyd Solid content (volume)
resin. Density
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4a SRr?adlng-.rate/thlckness
Mixing ratio
Dry time
Packaging
Dilution
Storage

()

= "

Coyes inpitin

Caractéristiques techniques :

: Peinture fluide

: Mat

: Brun rouge - Gris - Blanc

185 +2%

164 +2%

1,85+ 005

:8,6m?/kg/40um - |6m%/L/40um

: Mono Composant

: Hors poussiere : |h Sec au toucher a 20°C:

:lkg-5kg-25kg
: D66 (5a 15%)
:lan

Technical Characteristics :

: Liquid paint

: Matt

: Red brown - Grey - White

185+ 2%

164 £ 2%

: 185+ 005

: 8.6 sgm/Kg/40um — 16 sgm/L/40pm
: Mono component

:Dry: Ih -Touch dry :4h - Recoatable : 24 h
1l kg-5kg-25kg

: D66 (5to 15%)

: | year



COLOZINC SYNTHETIQUE PRIMAIRE

Définition : Primaire anticorrosif qui assure par son
action d'inhibiteur anodique une haute protection des
métaux zingués, des alliages et des structures des métaux
ferreux ou non ferreux. Colozinc Synthétique est congu
spécialement pour la protection des ouvrages métalliques
intérieurs ou extérieurs exposés aux ambiances
industrielles. Colozinc Synthétique peut aussi étre utilisé
comme couche d'isolation sur d'anciennes peintures.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4a

COLOZINGC SYNTHETIQUE PRIMER

Definition : Is an anticorrosion primer that provides by
its anodic inhibitor action, a high protection for ferrous
or non-ferrous metal structures. Synthetic colozinc
is designed specifically for the protection of interior
and exterior metal structures exposed to industrial
atmospheres. Synthetic Colozinc can also be used as an
insulation layer over old paint systems.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4a

Caractéristiques techniques :

Aspect en pot : Peinture fluide
Aspect du film : Mat
Couleur :Verdatre
Extrait sec (massique) 170 £2%
Extrait sec (volumique) 153 +£2%
Densité 114 +005
Rendement /épaisseur : 13m#L/40um - 9,5m?/kg/40um
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Hors poussiere : | 5min
-Sec autouchera20°C: | h-Recouvrable :5h
Conditionnement 1l kg -4Kg-25kg
Dilution :D77-D33-C3 (5a 15%)
Durée de stockage !l an

Technical Characteristics :

Aspect : Liquid paint

Aspect of the film : Matt

Colour : Green

Solid content (weight) :70£2%

Solid content (volume) 153 +2%

Density 114 £ 005
Spreading-rate/thickness : 13 sgm/L/40pum - 9.5 sqm/kg/40pm
Mixing ratio : Mono component

Dry time :Dry: 15 min-Touch dry: Ih - Recoatable :5h
Packaging 1l kg -4Kg-25kg

Dilution :D77-D33-C3 (5to 15%)
Storage : | year

(©)
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INTERDUS INTERMEDIAIRE

Définition : Couche intermédiaire du systéme
anticorrosion glycérophtalique.  Formulé a base de
résines Alkyde. Renforce et compléte I'action antirouille
du primaire Colozinc qu'elle recouvre. Excellent pouvoir
couvrant en surface et en opacité. Spécialement formulé
pour lanticorrosion et pour finitions glycérophtalique
Metalac, Colothane ou Finition Iron Epoxy. Congu pour
des structures métalliques exposées aux ambiances
industrielles faiblement a moyennement agressives.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4a

INTERDUS INTERMEDIATE COAT

Definition : Intermediate coat foralkyd based anticorrosion
systems. Formulated with alkyd resin; reinforces and
complements the action of rust inhibiting Colozinc
that it covers. Excellent coverage and opacity. Specially
formulated for corrosion resistance and alkyd finishes
Metalac, Colothane or Epoxy Iron topcoats. Designed for
metal structures exposed to low to moderately aggressive
industrial environments.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4a

2

Caractéristiques techniques :

Aspect en pot : Peinture fluide

Aspect du film : Satiné

Couleur :/Gris - RAL 7047

Extrait sec (massique) 170 £2%

Extrait sec (volumique) 1435 £ 2%

Densité 1,45 £ 005

Rendement /épaisseur :6m%kg /50 uym - 87 m%/L /50 pm

Rapport de mélange : Mono Composant

Temps de séchage : Hors poussiere : |h - Sec au toucher a 20°C :4h
- Recouvrable : 24h

Conditionnement : Skg - 25kg

Dilution :D66-D33-C3 (5a 15%)

Durée de stockage :lan

Technical Characteristics :

Aspect : Liquid paint

Aspect of the film : Satin

Colour : Grey

Solid content (weight) :70£2%

Solid content (volume) 1435 £ 2%

Density 1145 £ 005

Spreading-rate/thickness :6.sgm/Kg / 50 pm - 8.7 sgm/L / 50 um
Mixing ratio : Mono component

Dry time : Dry: Ih -Touch dry : 4h - Recoatable : 24h
Packaging : Skg -25kg

Dilution : D66 - D33-C3 (510 15%)

Storage : | year

)
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METALAC FINITION

Définition : Peinture de finition synthétique brillante,
possédant d'excellentes qualités de brillant et de stabilité
de teinte a séchage tres rapide. Metalac est destiné a la
protection des installations industrielles en atmosphere
faible @ moyennement agressive, protection des
charpentes, pyldnes, bennes, engins agricoles.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4a

METALAC TOPCOAT

Definition : Is a high gloss synthetic refinish coating,
with excellent qualities of gloss and colour stability and
very fast drying. Metalac is intended for the protection
of industrial installations exposed in low to moderately
aggressive atmospheres, protection of structures, pylons,
trucks, agricultural machinery.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4a

Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage

Conditionnement
Dilution
Durée de stockage

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time

Packaging

Dilution

Storage

(@)

&

Caractéristiques techniques :

: Peinture fluide

: Brillant

:Au choix

167 £2%

156 +2%

1116 £005

: 12m%kg /40 um - [4m?L /40 pm
: Mono Composant

: Hors poussiere : 1,5h - Sec au toucher a

20°C: 6h - Recouvrable : 24h

: IKg - S5kg - 15kg - 20kg
: D33 - D55 - D66
tlan

Technical Characteristics :

: Liquid paint
: Glossy

: A choice
167 £2%
156 2%
1116 £ 005
: 12 sgm/Kg /40 pm - 14 sgm/L / 50 pm
: Mono component
: Dry : 1.5h -Touch dry : 6h - Recoatable : 24h
: |kg -5kg - 15kg -20kg
: D33 - D55 - D66

: | year

COLORADO
Be Iupired



COLORAUTO

Caractéristiques techniques :
Définition : Laque synthétique brillante a base de résine

N

alkyde modifiée a séchage rapide et usage universel Aspect du film : Brilant

Aspect en pot : Peinture fluide

caractérisée par sa dureté, élasticité et haute résistance E;UI?W ) ) Bla: SR RO Fetlatine; marron, bleu, vert, gris
) ] rait sec (massique) 1 66%
aux intempéries. Extrait sec (volumique) : 50%
Densité : 1,13+£005
Rendement /épaisseur : | Im2/L/45um
Temps de séchage : Sechage a 20°C et 60% d'hygrometrie

- Sec au toucher: 1,5 heure
- Sec dur:5 heures - Recouvrable : 24 heures

Conditionnement :85¢gr-250¢gr- | kg

Dilution : D66 Application a la brosse : 5 a 15%
D77 Application au pistolet : 10 a 20%

Durée de stockage :2ans

COLORAUTO

Technical Characteristics :

Definition : based upon modified alkyd resins with rapid Aspect : Fluid paint
drying and universal application because of it's hardness, Aspect of the film : Glossy

flexibility and high weather resistance properties. Colour .;/r:/dhgreé;ﬂack iyl beige, blue, green
Solid content (weight) 1 66%
Solid content (volume) :50%
Density : 1,13£0,05
Spreading-rate/thickness : | Im2/L/45um
Dry time : Drying at 20°C/60%RH

-Touch dry: 1,5 hours
-Through dry : 5 hours
- Recoatable after : 24 hours

Packaging :85¢gr-250gr- | kg
Dilution : D66 5 a 15%/Brush D77 : 10 a 20%/Spray
Storage 12 years

: @
= ")

Coyes inpitin




Systeme Cellulosique .
Nitro Cellulosic system



COLOZINC CELLULOSIQUE PRIMAIRE

Définition : Primaire anticorrosif a séchage rapide qui
assure une haute protection des métaux zingués, des
alliages et des structures des métaux ferreux ou non
ferreux. Colozinc Cellulosique est congu spécialement
pour la protection des ouvrages métalliques intérieurs ou
extérieurs exposés aux ambiances industrielles faiblement
agressives. Colozinc Cellulosique peut aussi étre utilisé
comme couche d'isolation sur d'anciennes peintures.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4a

COLOZINC CELLULOSIQUE PRIMER

Definition : Is a fast drying anticorrosion primer which
ensures a high protection of ferrous or non ferrous
metals. Colozinc cellulosic is designed especially for
the protection of interior metal structures or external
exposure to weekly aggressive industrial environments.
Colozinc cellulosic can also be used as an insulation layer
on old paint.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4a

2

Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage

Conditionnement
Dilution
Durée de stockage

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time

Packaging
Dilution
Storage

(@)

COLORADO
Coyes inpitin

&/

Caractéristiques techniques :

: Peinture fluide

: Mat

: Gris - vert verdatre

:57£2%

:35+2%

:1,3+005

:54m?/kg / 50 pm - 7m?L/ 50 pm
: Mono Composant

: Hors poussiere 10 min
Sec au toucher :30 min
Sec recouvrable :2h

: 4,5kg - 25kg

: D33 - D55 (10 a 30%)

:lan

Technical Characteristics :

: Liquid paint
: Matt
: Grey - Greenish
157 +£2%
:35£2%
:1.3£005
154 sgmrkg / 50 um - 7 sgm/L / 50 pm
: Mono component
:Dry: 10 min
Touch dry : 30 min
Recoatable :2 h
: 4.5kg - 25kg
: D33 - D55 (10 to 30%)
: | year



INDUSFILLER SOUS COUCHE

Caractéristiques techniques :

Définition : Apprét a base de nitrocellulose et de résine Aspect en pot : Peinture fluide
alkyde non siccativée. Recouvrable par tous types de Aspect du film : Mat
finitions. A séchage rapide et trés bonne adhérence Couleur ASupEbnc
' ! Extrait sec (massique) 148 £ 2%
il jouit aussi de bonnes propriétés de recouvrement et Extrait sec (volumique) -8 + 2%
de remplissage des rayures. Congu pour la réparation Densité :1,2+005
automobile et carrosseries industrielles. e L - Rl oefKe  40um
Rapport de mélange : Mono Composant
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4a Temps de séchage : Hors poussiére : 10 min
Sec au toucher : 30 min
Recouvrable :2h
Conditionnement 11 Kg
Dilution :D33-C3(102a20%)
Durée de stockage ! lan

INDUSFILLER UNDER-COAT

Technical Characteristics :

Definition : Nitrocellulosic primer based on an alkyd resin. Aspect : Liquid paint
Recoatable by any type of refinish.With quick dryinig and Aspect of the film : Matt .
. . . . Colour : Grey - White
very good adhesion, good covering properties and filling Sl it .48 2%
properties for scratches. Designed for automotive repair Solid content (volume) 128 + 2%
and industrial bodies. Density 1124005
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4a Sp.r(.eadlng-.rate/thlckness 17 sqm/L /40 um - 6 sqm /kg / 40 um
Mixing ratio : Mono component
Dry time :Dry: 10 min
Touch dry : 30 min
Recoatable :2h
Packaging : lkg
Dilution : D33 - C3 (10to 20%)
Storage : | year

@)
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INDUSTAR FINITION

Définition : Peinture cellulosique a base de nitrocellulose
et de résine Alkyde non siccativée. Il s'agit d'une laque
directe pour travaux d'intérieur ou d'extérieur avec une
pigmentation stable a la lumiere. Le systeme d'application
est aisé, facile a travailler; a séchage rapide et s'applique en
plusieurs couches de faibles épaisseurs. Destinées pour la
réparation automobile, le mobilier de bureau, la bouteille
de gaz et les panneaux de signalisation et publicitaires.
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4a

INDUSTAR TOPCOAT

Definition : Cellulose paint based on nitrocellulose and
alkyd resin. This enamel is designed for interior or exterior
work. It has a stable pigment to light. The application system
is easy, easy to work with has quick drying and is applied
in many coats of thin layers. Intended for construction of
cars, office furniture, gas cylinders and sign and advertising
panees.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4a

2

Caractéristiques techniques :

Aspect en pot : Peinture fluide
Aspect du film : Brillant - Mat
Couleur :Au choix
Extrait sec (massique) :50 + 2%
Extrait sec (volumique) :33£2%
Densité 21,15 +005
Rendement /épaisseur :9,5m?%/L/ 35 pm - 8m%Kg / 35 pm
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Hors poussiere : 15 min
Sec au toucher : 30 min
Recouvrable :2h
Conditionnement : | Kg-5Kg-20Kg
Dilution :D33- D55 - C3 (80 a 90%)
Durée de stockage :lan

Technical Characteristics :

Aspect : Liquid paint

Aspect of the film : Glossy - Matt

Colour : A choice is available

Solid content (weight) 150 £ 2%

Solid content (volume) 133+2%

Density <115+ 005
Spreading-rate/thickness :9.5 sgm/kg / 35 um - 8 sqmv/L / 35 um
Mixing ratio : Mono component

Dry time :Dry: 15 min

Touch dry : 30 min

Recoatable :2h

Packaging : Ikg - Skg - 20kg

Dilution : D33 - D55 - C3 (80 to 90%)
Storage : | year

)
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APPRET AU FOUR AF59 PRIMAIRE

Caractéristiques techniques :

Définition : Sous couche pour peinture au four a usage

. . . 5 . Aspect en pot : Peinture fluide

industriel, bouteille de gaz, mobilier de bureau, carrosserie Aspect du film - Mat

de montage, signalisation publicitaire. I posséde une Couleur $/AU choix

. fonll: Lo Extrait sec (massique) 165+ 2%

bonne afjherence SLiI” les surface,s metgllquues deg'rallssees Extrait sec (volumique) A

et poncées et peut étre appliqué mouillé sur mouillé. Densité - 135+ 005

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4b1 Rendement /épaisseur :6,7/m*Kg / 50 um - 9m?L / 50um
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Evaporation : 10min 2 lair

Etuvage : 30 min a 120°C ou |0 mina 150°C

Conditionnement : 25kg - 200kg
Dilution :D77 (102 20%)
Durée de stockage : 6 mois a labri de [aT® a 25°C

APPRET AU FOUR AF59 PRIMER

Technical Characteristics :

Definition : Is an undercoat for stoving paints for industrial Aspect : Liquid paint
use, gas cylinders, office furniture, signs and publicity. It has Aspect of the film Matt
. Colour : A choice is available

good adhesion to degreased and sanded metal surfaces e 65 + 2%

and can be applied wet on wet. Solid content (volume) 145+ 2%

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4b1 Density 11354+ 005
Spreading-rate/thickness : 6.7 sqmikg / 50 um - 9 sqmv/L / 50 um
Mixing ratio : Mono component
Dry time : Evaporation :10 min in air

Curing : 30 min at 120°C or 10 min at 150°C

Packaging : 25kg -200kg
Dilution : D77 (10 to 20%)
Storage : 6 months in unopened packaging and

temperature below 25 ° C

: @
= \")

Coyes inpitin




FOURLAC FINITION

Caractéristiques techniques :

Définition Peinture brillante thermodurcissable a Aspect en pot : Peinture fluide
base de résine Alkyde-Mélamine. Fourlac est destinée Aspect du film : Brillant

pour la construction automobile, le mobilier de bureau, Couleur : Au choix

les bouteilles de gaz et panneaux de signalisation et Extrait sec (massique) 45 + 2%

publicitaires. Extrait sec (volumique) 124+ 2%

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4b1 Densité : 1,2 £ 0,05 selon la teinte
Rendement /épaisseur 16,6 m7Kg /30 um - 8 m%L/ 30 pm
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Evaporation : 10 min 2 lair

Etuvage : 30 min a 120°C ou |0 mina 150°C

Conditionnement : Skg - 20kg - 150kg
Dilution :D77 (10a 15%)
Durée de stockage : 6 mois sous abria une T a 23°C

FOURLAC TOPCOAT

Technical Characteristics :

Definition : Is a stoving enamel based on a quick dry Aspect : Liquid paint
Melamine-alkyd resin. Fourlac is intended for automobile Aspect of the film :Clossy
. . . Colour : A choice is available

construction, office furniture, gas bottles and signs and Sl it .45 + 9%

advertising panels. Solid content (volume) 124+ 2%

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4b1 Density : 1.2 £ 0.05 depending on colour
Spreading-rate/thickness : 6.6 sqm/kg / 30 um - 8 sgm/L / 30pm
Mixing ratio : Mono component
Dry time : Evaporation : 10 min in air

Curing :30 min at 120°C or 10 min at [50°C

Packaging : Skg -20kg -150kg
Dilution :D77 (10 to 15%)
Storage : 6 months in unopened packaging and

temperature below 23 ° C

(@)
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FOURLAC ELECTROSTATIQUE FINITION

Caractéristiques techniques :

Définition : Peinture brillante électrostatique a séchage

Aspect en pot : Peinture fluide

au four a base de résine Alkyde-Mélamine. Fourlac est Aspect du film - Brillant

destinée pour la construction automobile, le mobilier de Couleur $/Au choix

. . I Extrait sec (massique 145 £ 2%

bureaut Ifesvboutellles de gaz et panneaux de signalisation E— Evolun?iqu)e) A

et publicitaires. Densité : 1,2 + 0,05 selon la teinte

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4b1 Rendement /épaisseur :6,6m?Kg /30 um - 8m?L / 30um
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Evaporation : 10 min & lair

Etuvage : 30 min a 120°C ou |0 mina 150°C

Conditionnement : Skg - 20kg - 150kg
Dilution D77 (102 15%)
Durée de stockage :6mois alabriauneT®a23°C

FOURLAC ELECTROSTATIC TOPCOAT

Technical Characteristics :

Definition : Is an electrostatic gloss paint based on a Aspect : Liquid paint
thermosetting Melamine-alkyd resin. Fourlac is intended Aspect of the film :Glossy
) . . Colour : A choice is available
for automobile construction, office furniture, gas bottles e .45 + 9%
and signs and advertising panels. Solid content (volume) 204+ 2%
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4b1 Density : 1.2 + 005 depending on colour
Spreading-rate/thickness : 6.6 sqmikg / 30 um - 8 sqmv/L / 30 um
Mixing ratio : Mono component
Dry time : Evaporation : 10 min in air
Curing : 30 min at120°C or 10 min at 150°C
Packaging : Skg -20kg - 150kg
Dilution :D77 (10to 15%)
Storage : 6 months in unopened packaging and
temperature below 23 ° C
=N
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Mastic pour métal
Putty for metal
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COLOMASTIC SOUS COUCHE

Caractéristiques techniques :
Définition : Mastic égalisateur de fonds a base de liants Aspect en pot : Pateux
nitro cellulosiques, conseillé pour différentes utilisations: Aspect du film : Mat

. il icole. industri bl Couleur : Beige - Blanc - Gris - Rouge
carlros.serle, matgrle agricole, In ustrie, ameublement, Extrait sec (massique) .80 + 2%
boiserie, décoration. Extrait sec (volumique) 1655 + 2%
NM 03,3,009 - Famille 3 - classe 4a Densité 21,5+ 005
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage :20a 30 min
Conditionnement kg
Dilution : Prét a l'emploi
Durée de stockage !l an

COLOMASTIC UNDER-COAT

Technical Characteristics :
Definition : Is a leveling putty, based on a nitro-cellulosic Aspect : Pasty
resin, recommended for different uses : Automotive, Aspect of the film s Matt

agricultural equipment, industry, furniture, wood and Scj:gl:; o) Sgliezg ERIGTE, - Red
decoration. Solid content (volume) 1655+ 2%
NM 03,3,009 - Famille 3 - classe 4a Density 115+ 005

Mixing ratio : Mono component

Dry time :20to 30 min

Packaging : lkg

Dilution : Ready to use

Storage : | year
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Colofer

. Caractéristiques techniques :
Définition : Mastic polyester de rebouchage pour

Aspect en pot : Produit pateux

égaliser les irrégularités et les dommages a la surface des Aspect du film - Matt

carrosseriesl Couleur : Gris clair

. Extrait sec (massique) 1 80%

NMo03.3.009 Famille 1V, Classe 3 Densité 173005
Rapport de mélange : (97/3) en Poids
Temps de séchage : Séchage a 20°C et 609% d'hygrométrie

Sec au toucher:20 a 30 min

Conditionnement : IKg
Dilution : Sans
Durée de stockage : AN

Technical Characteristics :

Definition : Filler or putty used for filling in surface Aspect : Pasty render
irregularites and repairing automotive surfaces. Aspect of the film : Matt
. Colour : Clear grey

NMo03.3.009 Famille IV, Classe 3 Solid content (weight) - 80%
Density : 1,73£005
Mixing ratio : (97/3) en Poids
Dry time :20°C/ 60 % RH

Touch dry :20 to 30 min

Packaging : IKg
Dilution : No dilution
Storage s | year
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COLOFIBRE

Définition : Mastic polyester renforcé avec les fibres
de verre utilisé pour le rebouchage et I'égalisation des
irrégularités et les dommages a la surface des carrosseries

et du bois.

NMo03.3.009 Famille IV, Classe 3

COLOFIBRE

wood and automotive surfaces.
NMo03.3.009 Famille IV, Classe 3

2

COLORADO
Coyes inpitin

Definition : A two-composent polyester putty, reinforced
with fibreglass,used for repairing surface irregularites on

Aspect en pot
Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Densité

Rapport de mélange
Temps de séchage

Conditionnement
Dilution
Durée de stockage

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Density

Mixing ratio

Dry time

Packaging

Dilution
Storage

155)

&/

Caractéristiques techniques :

: Produit pateux

: Matt

: Gris clair

: 80%

: 1,73+£0,05

: (97/3) en Poids

: Séchage a 20°C et 60% d'hygrométrie
Sec au toucher:20 a 30 min

: IKg

: Sans

: AN

Technical Characteristics :

: Pasty render

: Matt

: Clear grey

1 80%

1 1,73+£005

: (97/3) en Poids

:120°C/ 60 %RH
Touch dry :20 to 30 min

: IKg

: No dilution

: | year



. . Caractéristiques techniques :
Définition : Enduipox sans solvants a séchage rapide et

. o i Aspect en pot : Produit pateux
sans retrait avec de bonnes propriété d'adhérence, de Aspect du film : Satiné
résistance aux chocs et aux rayures. Destiné pour les Couleur : Gris clair
.. . . \O,
surfaces en acier, béton, bois et autres, Exerait sec (massique) : 100%
Extrait sec (volumique) : 1009
NM03.3.009 Famille 1, Classe 6b Densité - 164005
Rapport de mélange (/1) en volume
Temps de séchage : Séchage a 20°C et 60% d'hygrometrie

Sec au toucher : 6 heures
Recouvrable: | 6h

Conditionnement :Base 2,5 L - Durcisseur 2,5 L
Dilution : Sans
Durée de stockage :2ans

Technical Characteristics :
Definition : A solvent-free epoxy render with excellent Aspect : Pasty render
filling and adherence properties, resistance to scratches Aspect of the film * Satin

and impacts, designed for steel, concrete and wood sccj:glél ) ;Sga;/:grey

surfaces. Solid content (volume) : 100 %

NMo03.3.009 Famille 1, Classe 6b Density 1 1.6 +/-005
Mixing ratio : 171 by volume
Dry time : 20°C/60% RH-Touch dry : 6 hours,

Recoatable after 16 hours

Packaging :Base 25 L - Hardener 25 L
Dilution : No dilution
Storage 2 years
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Systeme Epoxypolyamide
Epoxy System



COLOZINC EPOXY 80 PRIMAIRE

) o ) . Caractéristiques techniques :
Définition : Primaire époxy réticulé avec une polyamide

i ) | o ) Aspect en pot : Peinture fluide en 2 composants

riche en poudre de zinc métal destiné pour la protection Aspect du film - Mat
des structures en acier telles que charpentes métalliques, Couleur : Gris

. ) ‘ 5 Extrait sec (massique) 184 £2%

rti mer: maran r la mern,
pg tgs eme gegs et ma a.tes des ouvrages Aa a ”e,, Extrait sec (volumique) 504 9%
pipe-lines, containers. Colozinc Epoxy 80 peut-étre utilisé Densité :255 + 005
pour la réparation ponctuelle de la galvanisation. Assure Rendement /épaisseur 2 10m?/L / 50 pm
une protection longue durée aux structures métalliques Rapport deimélange @ fjRolime ,
. . ) héri . i Temps de séchage : Hors poussiere : 10 min

soumises a un environnement atmosphérique trés agressi Sec au toucher: 2h - Recouvrable : 2h 3 25°C
comme les ambiances maritimes et industrielles. Conditionnement s 16L/4L
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Dilution : Diluant Epoxy H5250 ou D33 5 a 15%

Durée de stockage :lan

COLOZINC EPOXY 80 PRIMER

Technical Characteristics :

Definition : Epoxy primer cured with a polyamide and pigmented with Aspect :Two component liquid paint

zinc metal intended for the protection of steel structures such as metal- Aspect of the film : Matt

work and immersed parts in the sea, pipe-lines, containers. Colozinc g:l)ilgli;ntent e ;34rei>—/ 2%

epoxy 80 may be used for repairing galvanized steel. Ensures long lasting Solid content (volume) 252 + 2%

protection of metal structures subjected to aggressive atmospheric Density 1255 £ 005

environments such as marine and industrial zones. e BRSO

. Mixing ratio : (4/1) volume
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Dry time :Dry : 10 min -Touch dry :2h
Recoatable : 2h at 25°C

Packaging (Kit:20 L
Dilution : Diluant Epoxy H5250 or D33 (5 to 15%)
Storage : | year
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COLOZINC EPOXY 40

Caractéristiques techniques :

Définition : Primaire Epoxy riche en poudre de zinc réticulé Aspect en pot : Peinture fluide en 2 composants
avec un durcisseur polyamide destiné a la Protection des Aspect du film : Mat
. . . \ . Couleur : Gris
structures en acier exposées aux ambiances tres agressives - . :
T o > Extrait sec (massique) 1817
telles que : Charpentes métalliques. Parties émergées dans Extrait sec (volumique) :585
la mer Il se caractérise par une trés bonne adhérence et Densité : 240,05
un séchage rapide. temporaire de l'acier en forge et en e L RO
) Rapport de mélange : (4/1) en volume
atelier Temps de séchage : Hors poussiere : |0Omin
NMo03.3.009 Famille 1, Classe 6b. Sec autouchera 20°C:2h
Recouvrable : 2h a 25°C
Conditionnement : el
Dilution : Diluant Epoxy H5250 ou D33 (5 a 15%)
Durée de stockage ! lan

COLOZINC EPOXY 40

Technical Characteristics :

Definition : Zinc rich epoxy primer crosslinked with a Aspect :Two composant fluid paint
polyamide. Designed for the protection of steel structures 'éslie“ of the film :gat
. " . . olour carey

gxposgd to very aggresswel cond|t|ons.Conta|ners.Pl|pe— Soltd i i) 817

lines. immersed structures in sea-water. Characterised Solid content (volume) 2585

by a very good adhesion and rapid drying properties. Density 124005

Lo . . . . Spreading-rate/thickness :9,75m2/L/60um
Applied in a thin primer coat in order to temporarily e
) Mixing ratio : by volume

protect forged steel in WOI’k—ShOpS. Dry time :Touch dry : [Omin - Through dry : 2h

NMo03.3.009 Famille 1, Classe 6b Overcoatable after : 2h at 25°C
Packaging : lel/4l
Dilution : Diluant Epoxy H5250 or D33 (5 to 15%)
Storage : | year
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COLOZINC EPOXY PH PRIMAIRE

Définition : Primaire d'anticorrosion, bi-composant a
base de résine époxy polyamide et phosphate de zinc
possédant des bonnes propriétés anticorrosives et
dexcellentes caractéristiques mécaniques. Ce primaire
constitue une excellente base d'accrochage pour des
systémes de finition a base époxy, polyuréthane, oléo
glycérophtalique ou résines chlorées. Primaire d'attente
destiné aux ambiances agressives ou maritimes assurant
une protection efficace des structures métalliques en
cours de montage. Doit étre recouvert dans les |5 jours
qui suivent son application.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b

COLOZINC EPOXY PH PRIMER

Definition : Anticorrosion primer, two component system
based on a polyamide epoxy and zinc phosphate having
good properties in corrosion and excellent mechanical
characteristics. This primer is an excellent base for
adhesion promotion of finishing systems based on epoxy,
polyurethane, alkyd or chlorinated resins. Primer intended
for aggressive or marine environments ensuring effective
protection of metal structures during assembly. Must be
covered within 15 days after application.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b

Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage

Conditionnement
Dilution
Durée de stockage

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time

Packaging

Dilution
Storage

()

&

Caractéristiques techniques :

: Peinture en 2 composants
: Mat-satiné

: Beige

173+£2%

154 +£2%

:15+002

: 13 m#1L/40 um

: (3/1) volume

: Hors poussiére : 30 min - Sec au toucher : 2h

Recouvrable : 24h
(Kit:20 L

: Diluant Epoxy H5250 ou D33 (5 a 15 %)

:lan

Technical Characteristics :

:Two component paint

:Matt - satin

:Beige

73£2%

54 £2%

115+ 002

113 sgm/L/40 pm

1 (3/1) volume

:Dry :30 min - Touch dry : 2h
Recoatable : 24h

Kit: 20 L

:Diluant Epoxy H5250 or D33 (5 to 15%)

2| year

COLORADO
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IRON EPOXY HS INTERMEDIAIRE

o . ) . Caractéristiques techniques :
Définition : Intermédiaire d'anticorrosion, bi-composant

R n i . Aspect en pot : Peinture en 2 composants
a base de résine époxy polyamide et phosphate de Aspect du film : Mat - Satiné
zinc a haute extrait sec. Congu pour renforcer I'action Couleur : Gris
. . Co ‘o Extrait sec (massique) 1 91.59%+2%
nticorrosi rimair ractéri r
anticorrosive du p | 'a e et fe c.a actérise pal dgs Extrait sec (volumique) i
excellentes caractéristiques mécaniques. Ce primaire Densité - 1.62 005
constitue une excellente base d'accrochage pour des Rendement /épaisseur 27 m2//120pm
systémes de finition & base époxy, polyuréthane, oléo e e M ) velure
, . L. , Temps de séchage : Hors poussiere : |h - Sec au toucher : 4h
glycérophtalique ou résines chlorées. Recouvrable : 24h
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Conditionnement (Kit:20 L
Dilution : Diluant Epoxy H5250 or D33 (5 a |5 %)
Durée de stockage tlan

IRON EPOXY HS INTERMEDIAIRY COAT

Technical Characteristics :

Definition : Two component high solids intermediate Aspect :Two component paint

based on a polyamide epoxy resin and zinc phosphate. Aspect of the film :Matt

Mad inf h . . . fth . Colour : Grey

a gto rein orge the anticorrosive ac‘uonl of the prmer T .91 5942%
and it's characterised by excellent mechanical properties. Solid content (volume) : 84%+2%
This primer is an excellent base for adhesion for topcoats Density :162 005
. . Spreading-rate/thickness 17 sqm/L/ 120 pm
based on epoxy, polyurethane, alkyd or chlorinated resins. e
: Mixing ratio : (3/1) volume

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Dry time : Dry: Ih -Touch dry :4h - Recoatable : 24h
Packaging :Kit:20L
Dilution : Diluant Epoxy H5250 or D33 (5 to 15%)
Storage : | year

2

@)
= @

Coyes inpitin




EPOXY POLYAMIDE FINITION

. ) . Caractéristiques techniques :
Définition : Peinture a base d'une résine Epoxy polyamide

o o ) Aspect en pot : Peinture en 2 composants
pour intérieur, congue spécialement pour la protection Aspect du film  Brillant
des installations industrielles. Il possede une trés bonne Couleur “Au choix
;s T . L, i i . + 0,
résistance aux chocs et 3 I'abrasion. Une bonne résistance R ssed [rssiius), LR
o Extrait sec (volumique) 150+ 2%
ch|m|que. Densité :1,3+005
Peinture pour tout matériel industriel, matériel de Rendement /épaisseur :3m¥Kg / 125 pm
manutention, tous matériels exposés aux chocs, aux e Cillipeies)
bi ind ol | huil inéral Temps de séchage : Hors poussiere : |h - Sec au toucher:2 h
ambiances industrielles, aux solvants, aux huiles minérales Recouvrable : 4h
et végétales. Conditionnement 1 16Kg-4Kg/4Kg- | Kg
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Dilution : Diluant Epoxy H5250 - H303 ou D33 (5 a 15%)
Durée de stockage :lan

EPOXY POLYAMIDE TOPCOAT

Technical Characteristics :

Definition : Is a special paint based on a polyamide epoxy Aspect :Two component paint
resin for inside designed especially for the protection Aspect of the film iGlossy
f industrial plants. Is ch terised b d Colour : A choice is available

of indus .r|a plants. Is characterise by a very ggo e 67 + 2%

shock resistance and excellent abrasion. Good chemical Solid content (volume) 150 +2%

resistance. Paint for all industrial uses, all materials exposed Density :1.37£005

to shocks, industrial atmospheres, solvents, mineral and Spreading-rate/thickness : ERIEEESim

) Mixing ratio : (4/1) volume

vegetable olls. Dry time : Dry: Ih -Touch dry : 2h - Recoatable : 4h

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Packaging 1 16Kg-4Kg/4Kg- | Kg
Dilution : Diluant Epoxy H5250 - H303 or D33 (5 to 15%)
Storage : | year
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oysteme Epoxyvinyl /Polyuréthane /
Acrylique
Epoxy Vinyl System / BPU. / Acrylic




IRON EPOXY PRIMAIRE

Caractéristiques techniques :

Définition : Primaire époxydique en deux composants,

i . . Aspect en pot : Peinture fluide en 2 composants

contenant du phosphate de zinc qui possede une Aspect du film : Mat
excellente résistance a une large gamme de substances Couleur + Gris - Brun Rouge - Blanc

— ‘ I ~ Extrait sec (massique) 1 66%+2%
chlmlqugs et est formulé pour.appllcatlon sur chaine Extrait sec (volumique) T
automatique comme pour application manuelle. Il est Densité 142 +005
utilis€é comme primaire de protection des tdles acier Rendement /épaisseur :7m?//60um
neuves, grenaillées et autres structures en acier pendant REESIEE S ares 3 envelme
| ‘riodes d | d ion. Primaire | Temps de séchage : Hors poussiere : |h - Sec au toucher : 4h
es periodes de stockage et de construction. Primaire Iron Rl @
Epoxy est approuvé comme primaire anticorrosif par le Conditionnement :20L/28L
Laboratoire Public d'Essais et d'Etudes (LPEE). Dilution ¢ Diluant Epoxy H5250 ou D33 (5 a 15%)

Durée de stockage :lan

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b

IRON EPOXY PRIMER

Technical Characteristics :

Definition : Two component epoxy primer containing Aspect :Two component paint
zinc phosphate which has excellent resistance to a large Aspect of the film : Matt
f chemical dis f lated f licati Colour : Grey - Red Brown - White
range O. c emlca§ anl is formulated for app |c§tlor? on Sy e, LN I%
automatic production lines as well as manual applications. Solid content (volume) :43%+2%
It is used as a primer for the protection of new, blasted, Density . : 142 £005
steel sheets and other steel structures during periods of Spreading-ratelthickness SR m
i i ) Mixing ratio : (7/1) volume
storage and construction.lron Epoxy primeris approved as Dry time :Dry: Ih -Touch dry :4h - Recoatable : 16h
an anticorrosive primer by the national testing laboratory Packaging :20L/28L
of Morocco (LPEE). Dilution : Diluant Epoxy H5250 or D33 (5 to 15%)
Storage : | year

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b
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IRON EPOXY INTERMEDIAIRE

Caractéristiques techniques :

Définition : Peinture a base de résine époxydique en deux Aspect en pot : Peinture fluide en 2 composants
composants, employée en tant que couche intermédiaire Aspect du film : Mat
ntre le primaire et la finition r rer une excellent; Couleur AGulhanc
€ e ep ) a. ectia on pourassu e une e/ce.e € Extrait sec (massique) : 70%%2%
barriére chimique dans des constructions métalliques Extrait sec (volumique) - 47%+2%
exposées en milieu industriel trés agressif. Densité : 154005
A H . 2
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Rendement /ePalsseur :4.7m?/100um
Rapport de mélange : (7/1) en volume
Temps de séchage : Hors poussiere : |h - Sec au toucher : 4h
Recouvrable : | 6h
Conditionnement :20L/28L
Dilution : Diluant Epoxy H5250 ou D33 (5 a 15%)
Durée de stockage :lan

IRON EPOXY INTERMEDIAIRY COAT

Technical Characteristics :

Definition : Two component paint based on an epoxy Aspect :Two component fluid paint
resin, used as an intermediate coat between the Aspect of the film : Matt .
. dt tf lent chemical barrier i Colour : Grey - White

prlmel.’ an opcog or an excellent C emllca Iarrler Ilﬂ Solid content (weight) - 70%+2%

metallic constructions exposed to aggressive industrial Solid content (volume) (47%+2%

environments. Density 2154005

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Sp.r(.eadlng-.rate/thlckness 4.7 sqm/L/100pm
Mixing ratio 1 (7/1) volume
Dry time :Dry : Ih -Touch dry :4h - Recoatable : |6h
Packaging :20L/28L
Dilution : Diluant Epoxy H5250 or D33 (5 to 15%)
Storage : | year
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IRON EPOXY FINITION

Définition : Finition Iron Epoxy est une finition Epoxydique
qui forme un revétement résistant aux intempéries. Il est
applicable a l'intérieure et résiste a I'eau de mer et aux
€claboussures d'huile minérale.Destiné pour la protection
des charpentes métalliques, les réservoirs et cuves
métalliques a usage industriel dans des conditions tres
agressives.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b

IRON EPOXY TOPCOAT

Definition : Iron epoxy topcoat is a finish that forms a
weatherproof coating. It is applicable both interior and
exterior. It is resistant to salt water and mineral oil
splashes. Intended for the protection of steel structures,
tanks and metal storage containers for industrial use in
very aggressive conditions.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b

Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage

Conditionnement
Dilution
Durée de stockage

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time

Packaging

Dilution
Storage

(@)

&/

Caractéristiques techniques :

: Peinture fluide en 2 composants
: Brillant - Satiné

:Au choix

: 66.5%+2%

:5196£2%

: 1.24 £005

1 7.8m2//65um

: (4/1) en volume

: Hors poussiere : |h - Sec au toucher : 4h

Recouvrable : 16h a 20°C

:20L-5L
: Diluant Epoxy H5250 (5 a 15%)
:lan

Technical Characteristics :

:Two component fluid paint
: Glossy - Satin

: A choice is available

1 66.5%%2%

:5196+2%

: 124 +£005

178 sgm/L/ 65 pm

: (4/1) volume

:Dry: Ih-Touch dry:4h

Recoatable : 16 h at 20°C

:20L-5L
: Diluant Epoxy H5250 (5 to 15%)
: | year

COLORADO
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COLOTHANE FINITION

Définition : Peinture de finition polyuréthane en deux
composants, réticulée avec un polyisocyanate aliphatique.
Il 'se caractérise par une bonne rétention du brillant et
de la couleur: Il est utilisé en tant que produit de finition
pour structures métalliques en environnement agressif,
conforme a la Iégislation dans des environnements
classifiés C51 selon SO 12944-2. Colothane Métal
possede un pouvoir couvrant et opacifiant remarquable
ainsi qu'une tres bonne tenue aux agents chimiques, aux
hydrocarbures, et aux détergents.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a

COLOTHANE TOPCOAT

Definition : Is a two component polyurethane topcoat
cured with an aliphatic polyisocyanate. It is characterised
by a good gloss and colour retention. It is used as a
refinishing product for metallic structures in aggressive
environments in accordance with the legislation of
classified environments C5I (ISO 12944-2). Colothane
Metal has a remarkable covering power and opacity and
very good resistance to chemicals, hydrocarbons and
detergents.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a

2

Caractéristiques techniques :

Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage

Conditionnement
Dilution
Durée de stockage

: Peinture fluide en 2 composants

: Brillant

:Au choix

152 +£2%

140 £ 2%

1,156 £ 005

:8m?%L /50 um

: (7/1) en volume

: Hors poussiére : 30min - Sec au toucher: 3h

Recouvrable : 5h

(Kit:4L-20L
: Diluant Epoxy H5250 ou D33 - C3 (5 a 15%)
dlan

Technical Characteristics :

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time

Packaging

Dilution

Storage

(™)

COLORADO
Coyes inpitin

&

:Two component fluid paint

: Glossy

1A choice is available

152 +2%

140 £ 2%

:1.156 £ 005

:8.sgm/L/ 50 um

1 (7/1) volume

: Dry : 30min - Touch dry : 3h - Recoatable : 5h
(Kit:4L-20L

: Diluant Epoxy H5250 or D33 - C3 (5 a 15%)
: | year



COLOTHANE ANTICO FINITION

Définition : Peinture de finition polyuréthane en deux
composants, réticulé avec un polyisocyanate aliphatique
pigmenté au phosphate de zinc. Il se caractérise par une
bonne rétention du brillant et de la couleur: Il est utilisé en
tant que primaire ou finition pour structures métalliques
en environnement tres agressif, Colothane Antico
posséde un pouvoir couvrant et opacifiant remarquable
ainsi qu'une tres bonne tenue aux agents chimiques, aux
hydrocarbures, et aux détergents.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a

COLOTHANE ANTICO TOPCOAT

Definition : Is a two component polyurethane paint,
cured with an aliphatic polyisocanate, pigmented with zinc
phosphate. It is characterised by a good gloss and colour
retention. It is used as a primer and topcoat product
for metal structures in a very aggressive environment,
Colothane Antico has remarkable covering and opacifying
power and a very good resistance to chemicals,
hydrocarbons and detergents.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a

Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage

Conditionnement
Dilution
Durée de stockage

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time

Packaging

Dilution

Storage

(@)

&/

Caractéristiques techniques :

: Peinture fluide en 2 composants
: Brillant

:Au choix

165+ 2%

:51 +£2%

1,275 £ 005

:5m%L/ 100 um

: (7/1) en volume

: Hors poussiere : 2h - Sec au toucher : 8h

Recouvrable : 24h

:Kit:4L-20L
: Diluant Epoxy H5250 ou D33 - C3 (5 a 15%)
:lan

Technical Characteristics :

:Two component fluid paint
: Glossy

: A choice is available

165+ 2%

(51 +£2%

11275 £ 005

:5sgm/L/ 100 pm

: (7/1) volume

: Dry:2h -Touch dry : 8h - recoatable : 24h
(Kit:4L-20L
: Diluant Epoxy H5250 or D33 - C3 (5 to 15%)
: | year

COLORADO

Be Iupired



Définition : Peinture de finition a base de résines acryliques
modifiées, ayant une bonne résistance anticorrosion et
une bonne rétention de la couleur.

Definition : Acrylic modified Topcoat with good anti-
corrosion resistance and good colour retention properties.

2

Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage

Conditionnement
Dilution
Durée de stockage

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time

Packaging
Dilution
Storage

(@)

COLORADO
Coyes inpitin

&/

Caractéristiques techniques :

: Peinture fluide
: Mat-satine

: En choix

1 78%

: 60%

: 1,57£0,05

: 10m2/L/60um

: Mono Composant

: Sechage a 20°C et 60% d'hygrometrie

- Hors poussiere 2 10min

- Sec dur : 30 heures
- Recouvrable 112h

:20L

:52a15%D33,D77,D55

:2ans

Technical Characteristics :

: Fluid paint

: Flat-Satin

:TTo chosen colour

1 78%

1 60%

0 1.57 +/- 005

: 10m2/L/60um

: One composent

: Drying at 20°C /60% RH.
-Touch dry 2 10 minutes
- Through dry :30 hours
- Recoatable 212 hours
:20L

:5to 159 D33D77,055

2 years



oysteme Polyuréthane
Polyurethane system



COLOTHANE FINITION

. N Caractéristiques techniques :
Définition : Peinture de finition polyuréthane en deux

o i ) ) Aspect en pot : Peinture fluide en 2 composants

composants, réticulée avec un polyisocyanate aliphatique. Aspect du film - Brillant
Il 'se caractérise par une bonne rétention du brillant et Couleur :Au choix

s . " Extrait sec (massique) :52+2%
de la couleur. Il est ,ut|||.5e en tant qug produit de ﬂmtpn Extrait sec (volumique) e
pour structures métalliques en environnement agressif, Densité 21156 + 005
conforme a la Iégislation dans des environnements Rendement /épaisseur 18 m?L/ 50 um
dlassifiés C51 selon 1SO 12944-2. Colothane Métal REESIEE S ares s enveline.

od . i bl Temps de séchage : Hors poussiere : 30min - Sec au toucher : 3h

posséde un pouvoir couvrant et opacifiant remarquable Recouvrable : 5h
ainsi qu'une tres bonne tenue aux agents chimiques, aux Conditionnement :Kit:4L-20L
hydrocarbures, et aux détergents. Dilution :D33-C3 (5a 15%)

Durée de stockage :lan

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a

COLOTHANE TOPCOAT

Technical Characteristics :

Definition : Is a two component polyurethane topcoat Aspect :Two component fluid paint
cured with an aliphatic polyisocyanate. It is characterised Aspect of the film iGlossy

b d o d col tenti It d Colour : A choice is available

¥ @ good gloss and colour retention. [t is used as a S 50 4%

refinishing product for metallic structures in aggressive Solid content (volume) 140 + 2%
environments in accordance with the legislation of Density . 21156 £ 005
classified environments C51 (ISO 12944-2). Colothane Spreading-ratelthickness BEILRIRYPm

) ) Mixing ratio : (7/1) volume

Metal has a remarkable covering power and opacity and Dry time : Dry :30min -Touch dry : 3h - Recoatable : 5h
very good resistance to chemicals, hydrocarbons and Packaging :Kit:4L-20L
detergents Dilution :D33-C3 (5to 15%)

) Storage : | year

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a

2
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Définition : Peinture de finition polyuréthane en deux
composants, réticulée avec un polyisocyanate aliphatique
pigmenté au phosphate de zinc. Il se caractérise par une
bonne rétention du brillant et de la couleur: Il est utilisé en
tant que primaire ou finition pour structures métalliques
en environnement tres agressif. Colothane Antico
posséde un pouvoir couvrant et opacifiant remarquable
ainsi qu'une tres bonne tenue aux agents chimiques, aux
hydrocarbures, et aux détergents.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a

Definition : Is a two component polyurethane paint,
cured with an aliphatic polyisocanate, pigmented with zinc
phosphate. It is characterised by a good gloss and colour
retention. It is used as a primer and topcoat product
for metal structures in a very aggressive environment.
Colothane Antico has remarkable covering and opacifying
power and a very good resistance to chemicals,
hydrocarbons and detergents.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a

COLOTHANE ANTICO PRIMAIRE / FINITION

COLOTHANE ANTICO PRIMER / TOPCOAT

Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage

Conditionnement
Dilution
Durée de stockage

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time

Packaging

Dilution

Storage

(@)

&/

Caractéristiques techniques :

: Peinture fluide en 2 composants
: Brillant

:Au choix

165+ 2%

151 £2%

11,275+ 005

:5m%L /100 um

: (7/1) en volume

: Hors poussiére : 2h - Sec au toucher : 8h

Recouvrable : 24h

(Kit:4L-20L
:D33-C3 (52 15%)
:lan

Technical Characteristics :

:Two component fluid paint
: Glossy

1A choice is available

165+ 2%

151 £2%

11275 £ 005

:5sgm/L/ 100 pm

1 (7/1) volume

: Dry :2h -Touch dry : 8h - recoatable : 24h
(Kit:4L-20L
:C3-D33 (5to 15%)
: | year

COLORADO

Be Iupired



oysteme de revetements pour sol
Floor Coating System




VERNIS BETONIX

Définition : BETONIX est un vernis époxy a deux
composants, ayant une grande résistance chimique. |l
est prévu pour la protection des supports en béton ou
en ciment a usage industriel, particuliérement apprécié
comme sous couche de la peinture époxy et pour les sols.
Le vernis Betonix est utilusé en tant que vernis protecteur
de I'Epoxydur.

NMo03.3.009 Famille 1, Classe 6b

VERNIS BETONIX

Definition : Betonix is a two component epoxy varnish
with a high chemical resistance. It is used to protect
concrete or cement structures used in industry and is
particularly appreciated for it's use as an undercoat for
epoxy paint and over floors. The Vernis Betonix varnish is
used to protect Epoxydur as well.

NMo03.3.009 Famille 1, Classe 6b

Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage

Conditionnement
Dilution
Durée de stockage

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time

Packaging
Dilution
Storage

)

&

Caractéristiques techniques :

- Hors poussiere
- Sec dur
- Recouvrable

S4IIL T6L/A4L
:5a 15 % diluant epoxy
:2ans

Technical Characteristics :

:Vernis en 2 composants
: Brillant
:Transparent

1 47%

139%
:098+0,05

: 13m2/L/30um
: (4/1) en poids
: Sechage a 20°C et 60% d'hygrometrie

: 1,5 heure
1 6-8 heures
: 24 heures

:Two component vamish

: Glossy
:Transparent

1 47%

139%
:098+0,05

: 13m2/L/30um
: (4/1) en poids

: Drying at 20°C/60% RH

- Touch dry

- Through dry

- Recoatable after
4l 164l

:5a |5 % diluant epoxy

2 years

: 1,5 hour
16 - 8 hours
:24 hours

COLORADO

Be Iupired



COLOFLOOR

Caractéristiques techniques :
Définition :

Revétement de sol industriel a base de

‘ i . . Aspect en pot : Résine époxydique transparente a deux
résine Epoxy autolissante, antidérapant par le rajout composants
de grains de quartz ou autres granulats pour offrir une Aspect du film : Mat-satiné

PR L . o Couleur :Transparent

surface sécurisée. Il minimise les risques d'accidents sur 2 - -

. . . Extrait sec (massique) 1~ 100%
les lieux de travail. C'est une résine sans solvant et sans Extrait sec (volumique) -~ 100%
odeur extrémement durable et résistante aux produits Densité : Composant A = 1,17 - composant B = 1,01
chimi ques. Rendement /épaisseur : pour couvrir |m2 avec une epaisseur de

3mm il nous faut : Ikg de la resine colofloor
- Ikg des grains lipox - 0,5 kg de durcisseur
colofloor - 2 kg des grains colofloor

NMo03.3.009 Famille 1, Classe 6b

Rapport de mélange : 2 parts en poids de la base
| part en poids de durcisseurr
Temps de séchage : Secautouchera 20°C: |6 h - Recouvrable :24h
Conditionnement l6L-4L/4L-1L
Dilution : Sans
Durée de stockage 12ans

COLOFLOOR

Technical Characteristics :
Definition : Industrial epoxy , self-levelling floor coating . Aspect :Two-component transparent epoxy resin

. " . Aspect of the film : Flat-satin
Non-slip by the ad@ﬁon of quartzvgranules. Reduces ’Fhe rfsk Colour T
of work-place accidents.Solvent-free, odeur-free resin with Solid content (weight) 1~ 100%
o : : . Solid content (volume) 1~ 100%
excellent durabilityb and chemical resistance properties. Density - ComposantA = 1,17 - Composant B = 1,01
NMo03.3.009 Famille 1, Classe 6b Spreading-rate/thickness :To cover | m2 with a 3 mm thickness will

need : - | kg of Colofloor resin -1kg of Lipox
grains - 0.5 kg of Colofloor hardener - 2 kg

of Colofloor grains
Mixing ratio : 2 parts of the base
| part of the hardener
Dry time :Through dry : 16 h - Recoatable after: 24h
Packaging : Base resin : 10 Kg - Hardener: 5 Kg
Grains lipox : 10kg - Grains colofloor: | 5kg
Dilution :no
Storage 12 years

2
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Caractéristiques techniques :

Définition : LIPOX est un revétement autolissant anti- Aspect en pot : Résine époxydique colorée a deux composants
poussiere pour sol a 3 composants a base de résine éif:ﬁ:ﬂfu film fgﬂi':nt
€poxy sans solvant et sans odeur. |l est caracterisé par Extrait sec (massique) :~ 100%
une excellente résistance mécanique et chimique. IS o) -l

4 q Densité : Composant A = 145 - Composant B = 1,01
NMo03.3.009 Famille 1, Classe 6b. Rendement /épaisseur : pour couvrir |m?2 avec une epaisseur

de 3mm il nous faut : | 8kg de la base lipox
I ,8kg des grains lipox
0,6kg de durcisseur lipox

Rapport de mélange : 2,5 p/p de la base - 2,5p/p des grains lipox
0,8p/p de durcisseur

Temps de séchage : Hors poussiere : |h - Sec au touchera 20°C:6h
Recouvrable : 24h

Conditionnement : Base lipox : 2,5 Kg - Grains lipox : 2,5kg
Durcisseur lipox : 0,8 Kg

Dilution : Sans

Durée de stockage :2ans

Technical Characteristics :

Definition : Lipox is a 3 component, self-levelling anti-dust Aspect {Two component coloured epoxy resin
. Aspect of the film : Glossy
coating for floors based upon a sovent and odeur free Colour : Grey
A . . o,
epoxy resin. It is characterised by excellent mechanical ggl:g o ?ﬁﬁ:ﬁg) i :88;2
and chemical resistance. Density : Composant A = 1,45
. Composant B = 1,01
NM03.3.009 Famille 1, Classe 6b. Spreading-rate/thickness : To cover | m2 with a 3 mm thickness will need
-1.8 kg of Lipox base - 1.8 kg of Lipox grains
- 0.6 kg of Lipox hardener
Mixing ratio 12,5 p/p de la bas - 2,5p/p des grains lipox
08p/p hardener
Dry time : Touch dry: |h - Through dry 20°C:6h
Recoatable after : 24h
Packaging : Base lipox :2,5 Kg - Grains lipox : 2,5kg
Durcisseur lipox : 0,8 Kg
Dilution :no
Storage 12 years

@ )
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EPOXYDUR FINITION

Caractéristiques techniques :

Définition : Peinture a base d'une résine Epoxy polyamide

o o k Aspect en pot : Peinture en 2 composants
pour intérieur, congu speoalement pour la protection des Aspect du film - Brillant
sols et cuvelage. Epoxydur se caractérise par une trés Couleur $/Au choix
i 1 . O,
bonne résistance aux chocs et & I'abrasion. Une bonne Eaaibealasias) pells
L. o i o L i Extrait sec (volumique) 150 + 2%
résistance chimique, perte de brillant a I'extérieur. Peinture Densité 2134005
de tout matériel industriel, matériel de manutention. Tous Rendement /épaisseur :3m?/Kg /125um
matériels exposés aux chocs, aux ambiances industrielles, i G TN villligess)
| huil inéral <oétal Temps de séchage : Hors poussiere : |h - Sec au toucher : 4 h
aux solvants, aux huiles minérales et végetales. Regsuisln %k
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Conditionnement 1 16Kg-4Kg/4Kg- | Kg
Dilution : Diluant Epoxy H303 (5 a 15%)
Durée de stockage :lan

EPOXYDUR TOPCOAT

Technical Characteristics :

Definition : Is a special paint based on a polyamide epoxy Aspect :Two component paint
resin designed especially for the protection of floors Aspect of the film iGlossy
d . E dur is ch terised b d Colour : A choice is available

an casmg. poxydur is charac erlse? y a very gqo e 67 + 2%

shock resistance and excellent abrasion. Good chemical Solid content (volume) 150 +2%

resistance, loss of gloss outside. Paint for all industrial uses, Density :1.37£005

all materials exposed to shocks, industrial atmospheres, Spreading-rate/thickness : RIS

} i Mixing ratio : (4/1) volume

solvents, mineral and Vegetable olls. Dry time : Dry: Ih -Touch dry : 4h - Recoatable : 24h

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Packaging 1 16Kg-4Kg/4Kg- | Kg
Dilution : Diluant Epoxy H303 (5 to 15%)
Storage : | year

2

@
= ")

Coyes inpitin




EPOXYDUR +

) Caractéristiques techniques :
Définition : Revétement epoxy a 2 composants ayant une

Aspect en pot : Peinture fluide en 2 composants

grande résistance chimique, destiné pour la protection Aspect du film Tres Brillant

des supports en béton ou en ciment a usage industriel E;lﬂeu" ( ) isg;hOiX

. rait sec (massique; 2 72%

notamment les parI<|lngs. | el (volun:ique) oy

Epoxydur + est garnissant et tres brillant. Densité - 1274005

NMO03.3.009 Famille 1, Classe 6b. Rendement /épaisseur : 10m2/L/60pm
Rapport de mélange : (4/1) en volume
Temps de séchage : Hors poussiere: |h - Sec au touchera 20°C:6h

Recoatable after :24h

Conditionnement 1 16Kg-4Kg/4Kg- | Kg
Dilution :5a 10 % diluant epoxy
Durée de stockage :2ans

EPOXYDUR +

Technical Characteristics :

Definition : Two comosant epoxy coating with a high Aspect :Two component fluid paint
chemical resistance designed for the protectionn of Aspect of the film : High Glossy
. . . Colour : Can be chosen

concrete or cement industrial surfaces like car-parks. e 7%

Epoxydur + is garnishing and high glossy. Solid content (volume) - 60%

NM03.3.009 Famille 1, Classe 6b. Density :1,27£005
Spreading-rate/thickness : 10m2/L/60um
Mixing ratio : (4/1) by volume
Dry time :Touch dry : |h -Through dry 20°C: 6h

Recoatable after:24h

Packaging :16Kg-4Kg/4Kg- | Kg
Dilution :5to 10 % diluant epoxy
Storage 12 years
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COLOROUTE

été homologué par le LPEE. sous le N° DR/LPEE/18/
RHB-7 par la direction des routes au Maroc.

NM 03,3,009 - Famille | - classe 7b

COLOROUTE

LPEE/ 18/ RHB-7
and the transport ministry in Morocco.
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 7b

COLORADO
Coyes inpitin

Définition : Peinture de signalisation horizontale a

Definition : Road marking paint based on an acrylic resin,
especially designed for bituminous coatings or concrete
surfaces. It was approved by the LPEE under No. DR /

TR P W — WY W

" COLORADO

| mm_ figartion !

—— _—

. . . . Aspect en pot
base de résine acrylique spécialement étudiée pour les Aspect du film
revétements bitumineux ou les chaussées en béton. Il a Couleur

Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage
Conditionnement

Dilution

Durée de stockage

Aspect

Colour

Density

Spreading-rate/thickness

Mixing ratio
Dry time
Packaging
Dilution
Storage

o)

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)

Aspect of the film

Solid content (weight)
Solid content (volume)

&/

Caractéristiques techniques :

: Peinture fluide

: Mat

: Blanc — Jaune - Rouge - Bleu - Vert
:76+2%

:56+2%

: 1,6 £005

1 m#L/ 50 um

: Mono Composant

: Circulable : 20min
:5kg-30kg
:D44-D77 (52 15 %)
:lan

Technical Characteristics :

: Fluid paint

: Matt

:White - Yellow - Red - Blue - Green
176 +£2%

156+2%

1 1.6+£005

2 11sgm/L/ 50 pm

: Mono component

: For traffic : 20 min
:5kg-30 kg
:D44-D77 (5to 15%)
: | yearav



Systeme Caoutchouc Chloré .
Chlorinated Rubber System



COLOZINC CC 80 PRIMAIRE

Définition : Primaire antirouille riche en poudre de

zinc a base de résine caoutchouc chloré destiné pour
les supports en immersion, contenant de I'eau douce
(piscine), 'eau de mer ou des liquides acides ou alcalin
sels, solvants, aliphatiques, aromatiques, atmosphéres
marines oxydantes et chlorées.
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 8a

COLOZINC CC 80 PRIMER

Definition : Anti-rust primer rich in zinc powder, based
on chlorinated rubber, intended for immerged supports,
Containing fresh water (pools), sea water or acidic liquids
or alkaline salts, aliphatic solvents, aromatic solvents,
oxidising marine atmospheres and chlorinated marine
environments.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 8a

2

Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage

Conditionnement
Dilution
Durée de stockage

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time

Packaging

Dilution

Storage

()

COLORADO
Coyes inpitin

&/

Caractéristiques techniques :

: Peinture fluide

: Mat

: Gris

1835 +2%

1504 2%

12,60 £ 005

:9m%L /55 um

: Mono Composant

: Hors poussiére : 30 min

Sec au toucher: | h - Recouvrable : 24h

: Skg
:D77 (5 a 15%)
:lan

Technical Characteristics :

: Fluid paint

: Matt

: Grey

1835 +2%

1504 £ 2%

1260 £ 005

19 sgm/L/ 55 um

: Mono component
: Dry:30 min -Touch dry : Ih - Recoatable : 24h
: Skg

:D77 (5to 15%)

: | year



COLOZINC CC PH PRIMAIRE

Caractéristiques techniques :

Définition Primaire antirouille a base de résine

Aspect en pot : Peinture fluide
caoutchouc chloré et contient du phosphate de zinc. Aspect du film - Mat
Destiné aux supports en immersion, contenant de I'eau Couleur : Gris - Beige
e ) [ . Extrait sec (massique 167 +2%
douce (PISCII’WG) de l'eau dfe mgr ou des ||qU|de§ acides E— Evolun?iqu)e) e
ou alcalins, sels, solvants, aliphatiques ou aromatiques et Densité - 144 + 005
atmosphéres marines oxydantes et chlorées. Rendement /épaisseur 18 m¥L /55 um
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 8a Rapport de mélange :Mono Composant .
Temps de séchage : Hors poussiere: 30 min
Sec au toucher: | h - Recouvrable : 24h
Conditionnement : Skg
Dilution :D77 (54 15%)
Durée de stockage :lan

COLOZINC CC PH PRIMER

Technical Characteristics :

Definition : Anti-rust primer based on a chlorinated rubber Aspect : Fluid paint
resin, contains zinc phosphate, intended for immersed Aspect of the film Matt
¢ taining fresh " | " Colour : Grey - beige

suPPor S, corlw amlmgl resh water (pog s), Iseawa er Ior ol i (i) 67 + 2%

acidic or alkaline liquids salts, solvents (aliphatic, aromatic), Solid content (volume) 45+ 2%

and marine, oxidizing and chlorinated atmospheres. Density 1444005

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 8a SRre.adlng-.rate/thlckness :8sgm/L/ 55 um
Mixing ratio : Mono component
Dry time : Dry:30 min -Touch dry : h - Recoatable : 24h
Packaging : Skg
Dilution :D77 (5to 15%)
Storage : | year
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COLOCLOR

Caractéristiques techniques :

Définition : Peinture de finition a base de résine Aspect en pot : Peinture fluide
caoutchouc chlorée pour le systéme Caoutchouc Chloré, Aspect du film : Satiné

. I L . | Couleur : Au choix

présente une excellente résistance aux acides, bases, sels, Extrait sec (massique) (6312%

solvants aliphatiques. Extrait sec (volumique) 141 £2%

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 8a Densité : 1,38 £ 0,05
Rendement /épaisseur :10m?L/55 pm
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Hors poussiére : 30 min

Sec au toucher: |h - Recouvrable :24 h

Conditionnement : Skg - 20kg
Dilution :D77 (5a 15%)
Durée de stockage :lan

COLOCLOR

Technical Characteristics :
Definition : Topcoat based on chlorinated rubber resin for Aspect : Fluid paint
chlorinated rubber systems. Has an excellent resistance to Aspect of the film : Satin

acids, bases, salts, and aliphatic solvents. SC;:?:;) o) 2/2;10;2 o
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 8a Solid content (volume) 141 £ 2%
Density 1138 £005
Spreading-rate/thickness : 10 sgm/L/ 55 pm
Mixing ratio : Mono component
Dry time : Dry:30 min -Touch dry : |h - Recoatable :24 h
Packaging :5kg-20 kg
Dilution :D77 (5to 15%)
Storage : | year
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Systéme Haute Température .
High Temperature System



PRIMAIRE : COLOZINC EPOXY 80

Définition : Primaire époxy réticulé avec une polyamide
riche en poudre de zinc métal destiné pour la protection
des structures en acier telles que charpentes métalliques,
parties émergées et marantes des ouvrages a la mer,

pipe-lines, containers. Colozinc Epoxy 80 peut-étre utilisé
pour la réparation ponctuelle de la galvanisation. Assure
une protection longue durée aux structures métalliques
soumises a un environnement atmosphérique trés agressif
comme les ambiances maritimes et industrielles.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b

PRIMER : COLOZINC EPOXY 80

Definition : Epoxy primer cured with a polyamide and pigmented with
zinc metal intended for the protection of steel structures such as metal-
work and immersed parts in the sea, pipe-lines, containers. Colozinc
epoxy 80 may be used for repairing galvanized steel. Ensures long lasting
protection of metal structures subjected to aggressive atmospheric
environments such as marine and industrial zones.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b
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Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage

Conditionnement
Dilution
Durée de stockage

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time
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Storage
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Caractéristiques techniques :

: Peinture fluide en 2 composants
: Mat

: Gris

184+£2%

152 +£2%

1255 £005

2 10Om%L /50 um

1 (4/1) volume

: Hors poussiere : 10 min

Sec au toucher : 2h - Recouvrable : 12h
(Kit:20 L

: Diluant Epoxy H5250 5 a 10%
tlan

Technical Characteristics :

:Two component liquid paint

: Matt

: Grey

184 +2%

152 +2%

1255 £005

: 10 sgmvL/ 50 um

1 (4/1) volume

: Dry: 10 min -Touch dry :2h - Recoatable : 24h
:Kit:20 L

: Diluant Epoxy H5250 (5 to 10%)
: | year



ALUMINIUM HT 250 °C

Caractéristiques techniques :

Définition : Finition aluminium a base de liant caoutchouc Aspect en pot : Peinture fluide Mono Composante
isomérisé HT pouvant résister aprés séchage complet a Aspect du film +Satiné

. . N o Couleur : Gris aluminium

une température allant jusqu’a 250°C. Extrait sec (massique) 159 1 7%

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 8b Bxusiaseclolamiquc) L2
Densité 1,1 £005
Rendement /épaisseur 212 m%L /40 um
Rapport de mélange :Mono Composant
Temps de séchage :Hors poussiére : |h - Sec au toucher: 2h
Recouvrable :24h
Conditionnement 5L
Dilution :Diluant D77 - Dé6 (5 a 15%)
Durée de stockage lan

ALUMINIUM HT 250 °C

Technical Characteristics :

Definition : Aluminium topcoat based on an isomerised Aspect :Mono component fluid paint
rubber resin. The silicone aluminium HT is a paint that 'éslie“ of the film :Satin .
resists after drying to high temperatures (above 250°C). sc:igl::; o) ;5G9reiy ;;)m'mum
Topcoat for temperatures up to 250°C. Solid content (volume) 48 + 2%
Density (1.1 £005
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 8b Spreading-rate/thickness 212 sqm/L / 40 pm
Mixing ratio :Mono component
Dry time : Dry 21 'h -Touch dry :2 h - Recoatable : 24 h
Packaging 5L
Dilution D66 (5 to 15%)
Storage o | year

COLORADO
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ALUMINIUM THT 600 °C

Définition : Finition aluminium a base de liant siliconé.

L'aluminium THT est une peinture pouvant résister apres
séchage complet aux hautes températures (dépassant
400°). Couche de finition anticorrosion pour température
allant jusqu’a 600°C.,

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 10c

ALUMINIUM THT 600 °C

Definition : Aluminium topcoat based on an isomerised
rubber resin. The silicone aluminium THT is a paint that
resists after drying to high temperatures (above 400°C).
Topcoat for temperatures up to 600°C.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 10c
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Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage

Conditionnement
Dilution
Durée de stockage

Caractéristiques techniques :

: Peinture fluide Mono Composante

: Satiné

: Gris aluminium

169 £2%

158 + 2%

21,17 +£005

2145 m%L /40 um

: Mono Composant

: Sec au toucher: 2h
Recouvrable : 24h

5L

:D77 - D66 (5 a 15%)

:lan

Technical Characteristics :

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time

Packaging

Dilution

Storage
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: Mono component fluid paint
: Satin

: Grey aluminium

169 £2%

158 £2%

: .17 £ 005

: 145 sgm/L/ 40 um

: Mono component

:Touch dry:2 h - Recoatable : 12 h
(5L

: D77 - D66 (5 to 15%)

: | year
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COLOFOOD

Caractéristiques techniques :

Définition : Revétement sans solvant a base de résine

] . - . Aspect en pot : Peinture fluide en 2 composants
époxydique modifiée. Congu pour la protection des Aspect du film - Brillant
intérieurs de réservoirs contenant tous types de produits Couleur : Blanc creme
. . Extrait sec (massique) :100%
alimentaires. Extrait sec (volumique) : 100 %
RAPPORT D’ESSAI N° RJ10100/ 1 Densité - 124005
NM03.3.009 Famille 1, Classe 6b Rendement /épaisseur :24m2/kg/350um
Rapport de mélange : (3/096) en poids
Pot life (durée de vie du mélange) : 30min a 20°C
Temps de séchage : Hors poussiere : |h - Sec au touchera 20°C:6h
Recouvrable : 24h
Conditionnement : 3kg / 0,96kg
Dilution : Prét a lemploi
Durée de stockage 12ans

COLOFOOD

Technical Characteristics :

Definition : Modified epoxy, solvent-free coating for the Aspect :Two composant, fluid paint
protection of food storage containers. Aspect of the film : Gossy
Colour :White cream
TEST REPORT N° R]10100/1 Solid content (weight) : 100 %
NMo03.3.009 Famille 1, Classe 6b Solid content (volume) :100 %
Density : 1,2+0,05
Spreading-rate/thickness :24m2/kg/350um
Mixing ratio : By weight
Pot life :30min at 20°C
Dry time :Touch dry : |h -Through dry 20°C : 6h
Overcoatable after: 24h
Packaging :3kg-096kg
Dilution : Ready to use
Storage 12 years
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) . . . Caractéristiques techniques :
Définition : revétement alimentaire époxydique a deux

. Aspect en pot : Peinture en 2 composants

composants, sans solvant, recommandé dans : Aspect du film : Brillant
- Les revétements des cuves, des sols d'usine, de béton Couleur : Blanc

. .y Extrait sec (massique) : 100 %

nti- iére.
ant pOLIJSS ere , Extrait sec (volumique) : 100 %
- Produit recommandé pour contact avec eau potable. Densité 144005
RAPPORT D’ESSAI N° 05/156.4/139 Rendement /épaisseur :2m?%kg /350 pm
Rapport de mélange : (4/1) poids

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b

Pot life (durée de vie du mélange) : 2h a 20°C et en fonction de la température,
la durée de vie du mélange diminue.

Temps de séchage : Sec au toucher: 6 h Recouvrable :24 h
Polymérisation compléte :7 jours

Conditionnement < Kit : Skg - 20kg

Dilution : Prét a lemploi

Durée de stockage :lan

Technical Characteristics :
Definition : Two components epoxy food coating, solvent Aspect :Two component paint
free. recommended in : Aspect of the film : Glossy

- Coatings tanks, factory floors, dust free concrete ;::Zi;mem (weight) \lNgg ;

structures. Solid content (volume) 1 100%

- Food coatings; chocolate, glucose production, milk Density 144005

factories Spreading-rate/thickness 12 sgm/kg / 350 pm

' Mixing ratio : (4/1) weight

TEST REPORT N°05/156.4/139 Pot life : 2h 4 20°C

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Dry time : Touch dry : 6h - Recoatable : 24h
Complete drying : 7 days
Packaging : Kit: Skg - 20kg
Dilution : Ready to use
Storage : | year
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HYDROPOX METAL

Caractéristiques techniques :

Définition : Revétement époxy-acrylique hybride mono Aspect en pot : Peinture fluide monocomposante a base d'eau
composant en phase aqueuse a séchage au four & une ésPec" du film : Flat
. N . I :Au choi
température entre 80 et 90° C et entre 30 a 60 min. |l outeur ) ) UOC =
D i o . Extrait sec (massique) :53%
a de bonnes propriétés d'adhérence et de résistance a la Extrait sec (volumique) :48%
corrosion. Densité : 1,15+£0,05
Rendement /épaisseur : 5m2/kg/80um
Temps de séchage : Sechage a 20°C et 60% d'hygrometrie

- Sec au toucher: | heure - Sec dur: 6-8 heures

- Recouvrable : Apres 24h a 20°C

- Séchage au four 80-90°C entre 35 a 45min
avec un epaisseur de 30 a 70pm

Conditionnement : |00kg
Dilution : 3 - 8 % eau deminiralisé
Durée de stockage :lan

HYDROPOX METAL

Technical Characteristics :

Definition : Epoxy acrylic, one-component, water-based Aspect :/Fluid, one component water-based paint
fast drying coating, Aspect of the film : Flat

Colour : Can be chosen

Solid content (weight) :53%

Solid content (volume) : 48%

Density 1 1,15+£005

Spreading-rate/thickness : 5m2/kg/80um

Dry time : Drying at 20°C/60% RH.

-Touch dry : Ihour
- Through dry : 6-8 hours
- Recoatable after:24 h at 20°C

Packaging : 100kg
Dilution : Demineralised water
Storage : | year

: o)
= >

Coyes inpitin




COLOPOX PHENOLIQUE

Caractéristiques techniques :

Définition : Peinture a deux composants possédant une Aspect en pot : Peinture en 2 composants
excellente résistance a une large gamme des produits Aspect du film : Mat-satiné
chimiques. Il peut étre utilisé en tant que revétement Couleur AEEIESEICAn rouge
' Extrait sec (massique) 183+2%
ou comme primaire de protection des surfaces comme Extrait sec (volumique) T +2%
réservoirs, citernes, bacs de stockage de carburant, Densité :143+£005
canalisations, et béton contre I'agression chimique. e L - SO0
Rapport de mélange : (4/1) volume
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Temps de séchage : Hors poussiére : |,5h - Sec au toucher:5,.5h
Recouvrable : 24h
Réticulation compléte : 7 jours
Conditionnement (Kit:5L-20L
Dilution : Diluant Epoxy H5250 (5 a 15%)
Durée de stockage !l an

COLOPOX PHENOLIQUE

Technical Characteristics :

Definition : Two component paint having an excellent Aspect :Two component paint
resistance to a large range of chemicals. It can be used as Aspect of the film : Matt - satin
. . . Colour :White - grey - red brown

a coating or a primer for the protection of tank surfaces, Sl it 83429%

reservoirs, fuel storage tanks, pipes and concrete against Solid content (volume) J71 £ 2%

chemical attack. Density 141 £005

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Sp.r(.eadlng-.rate/thlckness 172 sqm/!_/ 100 um
Mixing ratio : (4/1) weight
Dry time :Dry: 1.5h -Touch dry :55h

Recoatable : 24h - full

Cure : 7 days
Packaging (Kit:5L-20L
Dilution : Diluant Epoxy H5250 (5 to 15%)
Storage : | year
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COLOPOX TOLERANT

Définition : Peinture époxy, bi-composante, a haut extrait

Aspect en pot

sec, pigmentée au phosphate de zinc et présentant une Aspect du film
, o Couleur
excellente résistance chimique et un bon accrochage sur : '

} i ) , ) Extrait sec (massique)
anciens fonds glycérophtaliques et époxydiques en bon Extrait sec (volumique)
état. En tant que peinture primaire et/ou intermédiaire Densité
destinée au neuvage ou a la réparation de systémes Rendement /épaisseur

Rapport de mélange

existants reconditionnés par des moyens autres que le
décapage a I'abrasif a sec et sur des structures marines,
industrielles exposées a des ambiances agressives. (Ceielies T2
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 7b

Temps de séchage

Dilution
Durée de stockage

COLOPOX TOLERANT

Definition : Two component epoxy paint with high Aspect
solids, pigmented with zinc phosphate, has excellent Aspect of the film
hemical resi d good adhes doalyd oo
chemical resistance and good adhesion on old alky Sy
and epoxy surfaces in good condition. As a primer and/ Solid content (volume)
or intermediate for new building or repairing of existing Density
" . Spreading-rate/thickness
systems reconditioned by means other than abrasive sand Mixing ratio
blasting on dry and marine structures, and on industrial Dry time
surfaces exposed to aggressive environments.
. Packaging
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 7b e
Dilution
Storage
=N
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Caractéristiques techniques :

: Peinture en 2 composants

: Mat - Satiné

: Gris

187+£2%

178 +£2%

1143 £005

: 78 ML/ 100 um

HEAN

: Hors poussiere : |h - Sec au toucher : 5h

Recouvrable 24h

s Kit : 4L —20L
: Diluant Epoxy H5250 (5 a 15 %)
tlan

Technical Characteristics :

:Two component paint

: Matt - satin

: Grey

187+2%

178+2%

1143 £ 005

178 m¥L/ 100 pm

: (3/1) volume
:Dry:lh-Touchdry:5h

Recoatable : 24 h

:Kit ;4L —20L
: Diluant Epoxy H5250 (5 to 15%)
: | year



COLOMARINE

Caractéristiques techniques :

Définition : Peinture a base de liant Epoxy siliconé exempte

) - ) Aspect en pot : Peinture en 2 composants
de tous types de métaux lourds ainsi que des composés Aspect du film : Mat - Satiné
organométalliques. Contrble de développement de tous Couleur : Blanc - Marron
. . I . . Extrait sec (massique) 1965 +2%
les Fy[ies cogrants de salls?ut”es jusqu'a 12 mois maxmgm. Extrait sec (volumique) 19554 2%
Doit &tre mis au contact a I'eau au plus tard une semaine Densité 1144005
apres son application. Rendement /épaisseur 184 m%kg /100 um
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 10c2 Rapport deimélange 2100 7116} Roids
Temps de séchage : Hors poussiere : |h - Sec au toucher: 4 h
Recouvrable :24 h
Conditionnement IL-5L
Dilution : Diluant Epoxy H5250 (5 a 10%)
Durée de stockage :lan

COLOMARINE

Technical Characteristics :

Definition : Antifouling paint based on a silicone epoxy Aspect :Two component paint
resin without any type of heavy metals and organometallic Aspect of the film : Matt - satin
ds.C Is the devel fal fdi Colour :White - brown

cgmpoun s. Controls the development o Ia types o Ilrt ol i (i) 2965 +2 %

pick-up for 12 months. Must be brought in contact with Solid content (volume) 1955+ 2%

water a maximum one week after application. Density . s 1.14£005

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 10c2 Sch?adlng-.rate/thlckness : 84 sgm/kg /100 pm
Mixing ratio : (100/16) volume
Dry time :Dry: 1 h-Touch dry:4h - Recoatable : 24 h
Packaging :IL-5L
Dilution : Diluant Epoxy H5250 (5 to 10%)
Storage : | year

@ )
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COLOPISCINE

Parduts powul Macins |

Caractéristiques techniques :

Définition : Colopiscine est un revétement a base de Aspect en pot : Peinture fluide
caoutchouch chloré, congu pour protéger et décorer Aspect du film : Satiné
. . , Couleur : Bleu Azur + plus d'autres couleurs au
les piscines et les bassins d'ornements. Une grande 4
. o . Y i ) choix sur commande
résistance a I'immersion dans l'eau et aux divers produits Extrait sec (massique) :56+2%
d'assainissement de l'eau comme le chlore. Un bon Extrait sec (volumique) 136+2%
. SR Densité 11,25 £ 005
ouvoir imperméabilisant. : 2
P P . Rendement /épaisseur 172 m?L /50 pm
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 8a Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Sec au toucher: 2 h - Manipulable : 3 h

Recouvrable : 24
Laisser 7 jours avant de remplir avec de l'eau

Conditionnement :5Kg
Dilution :D77 - D44 - D33
Durée de stockage !l an

Technical Characteristics :

Definition : Is a high quality coating designed for the Aspect : Fluid paint
protection and decoration of swimming pools and Aspect of the film : Satin
tal ds. A hish ict. o | . . Colour : Blue + more other colors to choice
ornamental an s. . |g resistance to |mmerS|oQ in Soltd i i) 56 19%
water and various sanitation products such as chlorine. Solid content (volume) 136+2%
Has a good waterproofing resistance. Density 1254005
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 8a Sp.r(.eadlng-.rate/thlckness 172 sgm/L/ 50 pm
Mixing ratio : Mono component
Dry time :Touch dry :2 h - Manipulable : 3h -

Recoatable : 24h
let 7 days before filling with water

Packaging : Skg
Dilution :D77 - D44 - D33
Storage : | year
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Caractéristiques techniques :

Définition : Coloclean est une peinture acrylique en phase

. . . . Aspect en pot : Peinture acrylique en dispersion aqueuse
aqueuse innovante, lessivable, qui empéche activement Aspect du film : Satiné
le développement des bactéries. Elle est efficace contre Couleur : Blanc
i i o 9
diverses souches de bactéries et réduit ainsi le risque Exerait sec (massique) A6£2%
A - o Extrait sec (volumique) :35£2%
de contamination dans les milieux hospitaliers. Elle est Densité 112 +005
développée pour répondre aux besoins spécifiques du Rendement /épaisseur :9 m?/L/ 40 um
secteur de la santé, salles d'attente, chambres d'enfants, Rapport deimélange :\Iono Composant
. } . . Temps de séchage : Hors poussiere : 30 min - Sec au toucher : 2h
creches, blocs opératoirs et est conforme a la norme 1SO Recouvrable : 24h
22196 :2011. Conditionnement :25Kg
Dilution : 5% d'eau
Famille 1 - classe 7b2 Durée de stockage :2ans

Technical Characteristics :

Definition : Is a paint developed to meet specific needs of Aspect : Acrylic paint in aqueous phase
the health sector. This is an innovative acrylic paint in the Aspect of the film : Satin
h hable, which activel tsbacterial  coor ‘s

aqueousp ase,vvlas al gvv ic .ac ive ylpreven s al eria Q¥ e ) 46+ 0%

growth. It is effective against various strains of bacteria and Solid content (volume) :35+2%

reduces the risk of contamination in the environment of Density 1124005

hospitals. It complies with 15O 22196:201 1. Spreading ratelthickness REILRIEm

i Mixing ratio : Mono component

Famille 1 - classe 7b2 Dry time : Dry :30 min - Touch dry : 2h - Recoatable :24h
Packaging 125kg
Dilution : 5% of water
Storage 12 years
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COLOCLEAN PU

Caractéristiques techniques :

Définition : COLOCLEAN PU est une peinture a base Aspect en pot : Peinture pu en phase aqueuse
de résine polyuréthane, en phase aqueuse, trés resistante Aspect du film : Satiné
< lessiv répétés ori 3| ormance d Couleur : Blanc
aEJ < lessivages répétés grce a la pe ? ance de sa Extrait sec (massique) - 459%
resine. De plus COLOCLEAN PU empéche activement Extrait sec (volumique) :38%
le développement des bactéries grice a des agents actifs. Densité :120£005
. L. LAl J[TOC 3
Flle est efficace contre diverses souches de bactéries et Rendement /épaisseur IRl RG +oum
S . e N Rapport de mélange : Mono Composant
réduit ainsi le risque de contamination dans les milieux Temps de séchage : Hors poussiére :30 min - Sec : 2h,
hospitaliers : salles d'attente, chambres d'enfants, créches, Intervalle entre couches : Minimum 4 Heures
blocs opératoirs. Conditionnement 1 25KG
P Dilution :5%aleau
Durée de stockage :2ans

COLOCLEAN PU

Technical Characteristics :

Definition : Coloclean PU is a water-based, PU paint Aspect :Waterbased PU paint
which is very resistant to repeated washing. It inhibits Aspect of the film : Satin
. . Colour :White

the development of bacteria and reduces the risk of Soltd i i) - 459%

contamination in hospital environments. Solid content (volume) :38%
Density 1120 +/- 005
Spreading-rate/thickness 1 10-12 m% KG/45um
Mixing ratio : One component
Dry time :Touch dry:30 min - Dry : [5 min,

Recoatable : after 24 hours

Packaging 1 25KG
Dilution : 5% with water
Storage 12 years
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COLOTHANE BOIS

Caractéristiques techniques :

Définition : Colothane est un revétement de finition a Aspect en pot : Peinture fluide en 2 composants
base de résine polyuréthane a deux composants réticulé Aspect du film : Mat - Satiné .
avec un polyisocyanate destiné pour la protection des Couleur EREEIEE coviewrs a dioix
Extrait sec (massique) 1783 +£2%
bois dans des conditions trés agressives a l'interieur. Extrait sec (volumique) 6l +2%
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a Densité :1,5+005%
Rendement /épaisseur 212 m?L/ 50 pm
Rapport de mélange : (7I1) volume
Temps de séchage : Hors poussiére : 30 min - Sec au toucher :4 h
Recouvrable : 24 h
Conditionnement (Kit:20L-4L
Dilution :D33-C3 (54 15%)
Durée de stockage :lan

COLOTHANE BOIS

Technical Characteristics :

Definition : Is a topcoat based on polyurethane resin, it's Aspect :Two component fluid paint
a two component product cured with a polyisocyanate, Aspect of the film : Matt - satin .
. . . . Colour : white and other colours of choice
intended for the protection of interior wood exposed to Sl it 783 +2%
very aggressive conditions. It can be also applied to walls Solid content (volume) (61 £2%
and floors. Density 115+ 005
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a Sp.r(.eading-.rate/thickness 112 sgm/L/ 50 pm
Mixing ratio 1 (7/1) volume
Dry time : Dry:30 min -Touch dry :4 h - Recoatable :24 h
Packaging :Kit:20L-4L
Dilution :D33-C3 (5to 15%)
Storage : | year
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COLOBITUME

Caractéristiques techniques :

Définition : Peinture de haute résistance avec brai de

) o ) ) ) Aspect en pot : Peinture fluide en 2 composants
pétrole et résines époxy catalysées avec du polyamide. |l Aspect du film - Mat-satiné
est destiné pour la protection des structures métalliques Couleur :Noir
4 £ . . Extrait sec (massique) 2 77%
r n n ex n ambian ressi
et ouv, agesve bet? e pc?ses en ambia ’ce agressive, Extrait sec (volumique) e
enterrés ou immergés dans I'eau douce ou I'eau de mer: Densité - 1254005
carénes de bateaux, ouvrages portuaires, cuves a pétrole Rendement /épaisseur 167 m2/L/100pm
brut, fuel-oil, réservoirs d” eaux usées, écluses, etc... REESIEE S ares @ en velume .
Temps de séchage : Sechage a 20°C et 60% d'hygrometrie

NMo03.3.009 Famille 1, Classe 6b

- Sec au toucher : 4 heure
- Sec dur: 6 - 8 heures
- Recouvrable : 24h

Conditionnement :5UIL
Dilution :5a 15 % diluant epoxy
Durée de stockage :2ans

COLOBITUME

Technical Characteristics :

Definition : High resistant coating based upon Brai and Aspect :Two comonent fluid paint
epoxy resins cured with catalysers. Designed for the 'éslTeCt of the film ‘glat‘liat‘”

. . olour : bladi
protecpon of rrlwelztalhc and concretre strluctures exPosed to e . 77%
aggresive conditions, under-ground or immerged in water, Solid content (volume) 167%
including sea-water: Ship repair yards, port installations, Density : 1254005

. . Spreading-rate/thickness 167 m2/L/100pm
petrol storage tanks, petrol and oil reservoirs, used water s
i Mixing ratio :(5/1) en volume

containers etc... Dry time : Drying at 20°C /60% RH
NMo03.3.009 Famille 1, Classe 6b -Touch dry :4 hours

-Through dry : 6 - 8 hours
- Recoatable after: 24 hours

Packaging :5U/1L
Dilution :5a |15 % diluant epoxy
Storage 2 years
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Systeéme Vernis .
Varnish System



POREX SURFACEUR

) o . Caractéristiques techniques :
Définition : Primaire incolore, pour bois a base de

i . Aspect en pot :Vernis fluide
nitrocellulose congu pour le blocage des fonds bois, Aspect du film : transparent
bonne applicabilité, excellente poncabilité et haut pouvoir Couleur Incolore
. Extrait sec (massique) :40+2%
gamnissant. Extrait sec (volumique) 133£2%
NM 03,3,009 - Famille 3 - classe 4a Densité 1097 + 005
Rendement /épaisseur 1 m#L/ 30 pm
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Hors poussiere : 10 min - Sec au toucher :
30 min- Pongable et Recouvrable : 2 h
Conditionnement :750mL-5L-20L
Dilution : D33 - D55 - Pinceau :jusqua 50 %
Pistolet : jusqu'a 80%
Durée de stockage :lan

POREX SURFACER

Technical Characteristics :

Definition : transparent primer for wood, based on Aspect : fluid vamish
nitrocellulose, designed for blocking wood surfaces, has Aspect of the film QUESRARTY
. . . . Colour : incolore

good opacity, excellent sandability and high filling power. Q¥ e ) 4040 9%

NM 03,3,009 - Famille 3 - classe 4a Solid content (volume) :33+£2%
Density :097+005
Spreading-rate/thickness 211 sgm/L/ 30 pm
Mixing ratio : Mono component
Dry time : Dry : 10 min - Touch dry : 30 min - Recoatable :2 h
Packaging 2750 mi-5L-20L
Dilution : D33 - D55 - Brush :up to 50% - Spray :up to 80%
Storage : | year
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COLOPORE SURFACEUR

Caractéristiques techniques :

Définiton : Primaire incolore, pour bois a base de Aspect en pot :Vernis visqueux
nitrocellulose congu pour le blocage des fonds bois, Aspect du film : Transparent
b licabilité, excellente pongabilité et haut pouvoir Collen slone
Onr.]e app ' pon¢ P Extrait sec (massique) :37+2%
garnissant. Extrait sec (volumique) 130£2%
NM 03,3,009 - Famille 3 - classe 4a Densité :0,97 £005%
Rendement /épaisseur :10m?L/ 30 pm
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Hors poussiere : 10 min - Sec au toucher :
30 min - Poncable et Recouvrable : 2h
Conditionnement :750ml-5L-20L
Dilution : D33; D55 - Pinceau : jusqu'a 50 %
Pistolet : jusqu'a 80%
Durée de stockage ! lan

COLOPORE SURFACER

Technical Characteristics :

Definiton : Transparent primer for wood, based on Aspect :Viscous varmish
nitrocellulose, designed for blocking wood surfaces, has Aspect of the film tTransparent
. . . . Colour : Incolore

good opacity, excellent sandability and high filling power. Sl it 37409

NM 03,3,009 - Famille 3 - classe 4a Solid content (volume) :30£2%
Density :097 £005
Spreading-rate/thickness : 10 sgm/L /30 pm
Mixing ratio : Mono component
Dry time 2 Dry : 10 min - Touch dry : 30 min - Recoatable :2 h
Packaging 2750 ml-5L-20L
Dilution : D33 - D55 - Brush :up to 50% - Spray :up to 80%
Storage : | year
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. . . . Caractéristiques techniques :
Définition : Vernis Cellulosique décoratif, brillant,

. i v Aspect en pot :Vemnis fluide
transparent a séchage rapide, résistant aux frottements, Aspect du film :Transparent - brillant
conseillé en couche de finition peu fragile, en intérieur Couleur Incolore
. Extrait sec (massique) :39+2%
uniquement. Extrait sec (volumique) 132£2%
NM 03,3,009 - Famille 3 - classe 4a Densité 1097 + 005
Rendement /épaisseur 210 m#/L /35 um
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Hors poussiere : 10 min
Sec au toucher : 30 min - Recouvrable : | h
Conditionnement :46L-20L-200L
Dilution : D33 - D55 - Pinceau:5 a 5% - Pistolet : 15 a 30%
Durée de stockage :lan

VERNIS V5 TOPCOAT

Technical Characteristics :
Definition : Glossy, transparent, cellulosic, decorative Aspect : Fluid varnish

varnish having quick drying and resistance to abrasion. It is Aspect of the film Transparent - glossy
. . Colour : Incolore

recommended for sound interior wooden surfaces only. e 39429%

NM 03,3,009 - Famille 3 - classe 4a Solid content (volume) 132£2%
Density :097 £ 005
Spreading-rate/thickness : 10 sgm/L
Mixing ratio : Mono component
Dry time : Dry: 10 min -Touch dry : 30 min - Recoatable : [h
Packaging :46L-20L-200L
Dilution : D33-D55 -Brush:5to 15%- Spray: 15 t0 30%
Storage : | year
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Caractéristiques techniques :

Définition :Vernis cellulosique décoratif, Mat, résistant aux Aspect en pot :Vernis fluide
frottements, conseillé en couche de finition peu fragile, en Aspect du film : Transparent mat
s . Couleur : Incolore
Interieur uniquement. Extrait sec (massique) 142+2%
NM 03,3,009 - Famille 3 - classe 4a Extrait sec (volumique) :35+£2%
Densité :097 £005
Rendement /épaisseur :10m?L/ 35 pm
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Hors poussiere : 05 min
Sec au toucher : 20 min - Recouvrable : | h
Conditionnement :46L-20L-200L
Dilution : D33 - D55 - Pinceau:5.a 15 % - Pistolet: 15230 %
Durée de stockage :lan

VERNIS V7 TOPCOAT

Technical Characteristics :

Definition : Decorative cellulosic varnish, matt, resists Aspect : fluid varnish
to abrasion, recommended for sound interior wooden Aspect of the film * fransparent matt
Colour tincolore
surfaces only. Solid content (weight) D +2%
NM 03,3,009 - Famille 3 - classe 4a Solid content (volume) 135+£2%
Density :097 £005
Spreading-rate/thickness : 10 sgm/L/ 35 pm
Mixing ratio : Mono component
Dry time : Dry :5 min -Touch dry :20 min - Recoatable : | h
Packaging :46L-20L-200L
Dilution :D33-D55-Brush:5a 15 %- Spray: 1510 30%
Storage : | year
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VERNIS V804 FINITION

Caractéristiques techniques :

Définition : Vernis a base de résines synthétiques

Aspect en pot :Vernis fluide
modifiées, concu pour la protection et I'embellissement Aspect du film :Transparent brillant
des bois intérieurs et extérieurs. Couleur Incolore

. Extrait sec (massique) :58+2%
NM 03,3,009 - Famille 3 - classe 4a Extrait sec (volumique) :50£2%
Densité :092 £ 005
Rendement /épaisseur 214 m#L/ 35 um
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Hors poussiere : | h - Secautoucher:8h-10h
Recouvrable : 24 h
Conditionnement :850ml-46L-20L
Dilution : D66 (10 a20%)
Durée de stockage :lan

VERNIS V804 TOPCOAT

Technical Characteristics :
Definition : Glossy, transparent, cellulosic, decorative Aspect : Fluid varnish

varnish having quick drying and resistance to abrasion. It is Aspect of the film tTransparent - glossy
. . Colour : Incolore

recommended for sound interior wooden surfaces only. Q¥ e ) 39429%

NM 03,3,009 - Famille 3 - classe 4a Solid content (volume) 132+£2%
Density :097 £005
Spreading-rate/thickness : 10 sgm/L
Mixing ratio : Mono component
Dry time : Dry: 10 min -Touch dry :30 min - Recoatable : [h
Packaging :46L-20L-200L
Dilution :D33-D55 - Brush:5to 15%-Spray: 15to 30%
Storage : | year
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VERNIS MARIN V9 FINITION

Caractéristiques techniques :

Définition : Vernis Marin V9 synthétique transparent, Aspect en pot :Vernis fluide
brillant et résistant aux UV. Particulierement adapté Aspect du film t Transparent brillant

. . oA S . Couleur : Incolore
pour la haute decor."atlon. Doit étre appliqué sur des bois Extrait sec (massique) 56 10%
propres et dépoussiérés. Extrait sec (volumique) (49+2%
NM 03,3,009 - Famille 3 - classe 4a Densité :0,90 +£ 0,05
Rendement /épaisseur 214 m?L/ 35 pm
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Hors poussiére : |h - Sec au toucher:8 h-10h
Recouvrable : 24 h
Conditionnement I L-5L
Dilution : D66 (10 a20%)
Durée de stockage :lan

VERNIS MARIN V9 TOPCOAT

Technical Characteristics :

Definition : Synthetic, transparent, glossy, quality Marine Aspect : Fiuid varnish
Varnish. It resists to UV, especially suitable for high quality Aspect of the film t Transparent, glossy
. . Colour : Incolore

decoration. Should be applied to clean and dust free Sl it 5640 9%
wood. Solid content (volume) 149+2%
NM 03,3,009 - Famille 3 - classe 4a Density :090 £005
Spreading-rate/thickness : 14 sgm/L/ 35 pm
Mixing ratio : Mono component
Dry time : Dry: Ih-Touch dry:8 h-10h - Recoatable :24 h
Packaging :IL-5L
Dilution : D66 (10 to 20%)
Storage : | year
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VERNIS CELLULOSIQUE V4 FINITION

Définition : Vernis a base de résines cellulosiques
modifiées congu pour la protection et I'embellissement
des bois intérieurs donnant un film lisse et brillant

VERNIS V804 TOPCOAT

Definition : Nitrocellulose based varnish developed for
protecting and enhancing interior wood, giving a smooth
and glossy finish.

2

Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage
Conditionnement
Dilution

Durée de stockage

Aspect

Aspect of the film
Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time

Packaging

Dilution

Storage

(D)
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Coyes inpitin

&

Caractéristiques techniques :

:Vernis Fluide

: Brillant
:Transparent

: 40%

:30%

:0,97+/- 0,05KG/L
2 10-12 m% L/30um
: Mono Composant
: Hors poussiere :5 min - Sec:: | 5min.
:05L- IL-46L
:5a15%D33
:lan

Technical Characteristics :

: Fluid varnish

: Glossy colour
:40%

:30%

: 097 +/- 005 Kg/L
2 10-12 m% L/30um
: One composent
:Touch dry :5 min - Dry: I5 min
:05L- IL-46L
:51t0 15% D33

: | year



VERNIS SYNTHETIQUE MAT V10 FINITION

Caractéristiques techniques :

Définition : Vernis Mat pour bois a base de résine

Aspect en pot :Vemis fluide
glycérophtalique, congu pour la protection des boiseries Aspect du film : Transparent mat
i€ licati tretien. Mise en ceuvre Collen eaore
€n premiere applicaion ou en entretien. Extrait sec (massique) 48 +2%
facile. Peut étre appliqué en intérieur ou extérieur. Extrait sec (volumique) J45+2%
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a Densité :091 £005
Rendement /épaisseur 21 I m%L/40 pm
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Hors poussiere :45 min - Sec au toucher : 8 h
Recouvrable : 24h
Conditionnement :IL-5L-20L
Dilution : D66 (102 20%)
Durée de stockage :lan

VERNIS SYNTHETIQUE MAT V10 TOPCOAT

Technical Characteristics :
Definition : Matt varnish for wood, based on an alkyd Aspect

: Fluid varnish
resin, designed for first time protection or maintenance Aspect of the film + Transparent matt
. . . Colour : Incolore

work, easy to use. Can be used on interior/exterior wood. Sl it 4840 9%

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a Solid content (volume) 145+2%
Density :091 £005
Spreading-rate/thickness 211 sgm/L /40 pm
Mixing ratio : Mono component
Dry time : Dry :45 min - Touch dry :8 h - Recoatable :24 h
Packaging S1L-5L-20L
Dilution : D66 (10 to 20%)
Storage : | year
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VERNIS POLYURETHANE FINITION
MAT - SATINE - BRILLANT V11

Définition :Vernis polyuréthane a deux composants a base
de résines polyuréthane et un durcisseur Polyisocyanate.
Congu pour la protection et I'embellissement des bois
intérieurs. Donne un film lisse d'une grande dureté, qui
résiste aux rayures.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a

VERNIS POLYU
MAT - SATINE - BRILLA

ETHANE TOPCOAT

Definition : Two component polyurethane varnish based
on a polyurethane resin and a polyisocyanate hardener.
Designed for the protection and decoration of interior
wood. It gives a smooth film, with high hardness and
scratch resistance.

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a

2

Aspect en pot

Aspect du film
Couleur

Extrait sec (massique)
Extrait sec (volumique)
Densité

Rendement /épaisseur
Rapport de mélange
Temps de séchage

Conditionnement
Dilution
Durée de stockage

Aspect

Aspect of the film
Colour

Solid content (weight)
Solid content (volume)
Density
Spreading-rate/thickness
Mixing ratio

Dry time

Packaging

Dilution

Storage

o)
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&

Caractéristiques techniques :

: Liquide semi fluide en 2 composants

: Mat - Satiné - Brillant

: Incolore

:45+£2%

4l £2%

1095+ 005 %

2 12-14 ML/ 35 um

2NV

: Hors poussiére : |5 min - Sec au toucher:2 h

Recouvrable : 24h

:20L-10L-5L-25L-4L-2L
: D22 - Universel C3 - H5250 (5 a 10 %)
:lan

Technical Characteristics :

Two component semi fluid liquid

: Matt - satin - glossy

: Incolore

145+2%

4l +£2%

1095 £ 005

112~ 14sgm/L/ 35 pm

: (2/1) volume

: Dry: 15 min-Touch dry:2 h - Recoatable :24 h
:10L-5L-20L-25L-4L-2L

: D22 - Universal C3 - H5250 (0 to 10%)
: | year
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VERNIS ACRYLOR FINITION

Caractéristiques techniques :
Définition : vernis acrylique incolore, utilisé comme Aspect en pot : Liquide semi fluide en 2 composants

couche de finition pour différents systémes de peinture. Aspect du film t Transparent tres brillant - Mat
Vernis de finition pour voitures particulieres, finitions Collen pslone
) ernis ) N ) p. ) : P i ' Extrait sec (massique) :45+2%
industrielles et boiserie intérieure et extérieure. Extrait sec (volumique) J40+2%
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a Densité :0,98 £ 0,05
Rendement /épaisseur : 10 m%L/40um
Rapport de mélange 2V
Temps de séchage : Hors poussiére :45 min - Sec au toucher: 3 h
Secdur:8 h - Pot life : 10h
Conditionnement 1 L-05L-05L-025L
Dilution :C3(5a10%)
Durée de stockage :lan

VARNISH ACRYLOR TOPCOAT

Technical Characteristics :

Definition : Clear acrylic varnish used as a topcoat for Aspect :Two component semi fluid liquid
paint systems. Topcoat for car and industrial refinishs and Aspect of the film : Glossy - Matt
. . . Colour : Incolore
interior/exterior wood. Solid content (weight) 45 +2%
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6a Solid content (volume) 140 +£2%
Density :098 £ 005
Spreading-rate/thickness : 10 sgm/L /40pm
Mixing ratio 1 (2/1) volume
Dry time : Dry :45 min -Touch dry : 3h - hard dry : 8h
pot life : 10h
Packaging 1IL-05L-05L-025L
Dilution :C3 (5to 10%)
Storage : | year
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VERNIS FOUR VF16 FINITION

Caractéristiques techniques :

Définition : Vernis Alkyde transparent a séchage au

R i ) - Aspect en pot : Liquide fluide

four, a haute brillance, bonne dureté du film, trés bonne Aspect du film : transparent brillant

résistance aux contraintes mécaniques et excellente Couleur Incolore
Extrait sec (massique) :55+2%

n ns le temps.

tenue dans le temps Extrait sec (volumique) 148 £ 2%

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4b1 Densité .1 +005
Rendement /épaisseur 2 12 m?/L /40pm
Rapport de mélange : Mono Composant
Temps de séchage : Evaporation : 10 min & lair Etuvage : 30 min 2

120°C ou [0 mina 150°C

Conditionnement 5L
Dilution : D77 (10 a20%)
Durée de stockage :lan

VERNIS FOUR VF16 TOPCOAT

Technical Characteristics :
Definition : Transparent alkyd varnish which cures by Aspect : fluid liquid
stoving. Has a high gloss and good film hardness, excellent Aspect of the film * transparent glossy

. . . Colour :incolore

resistance to mechanical stress and excellent resistance e 55499

over time. Solid content (volume) :48+2%

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 4b1 Density +1£005
Spreading-rate/thickness : 12 sgm/L /40 um
Mixing ratio : Mono component
Dry time : Evaporation : |0 min in air - Curing : 30 min at

120°C or 10 min at 150°C

Packaging :5L
Dilution : D77 (10 to 20%)
Storage : | year
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VERNIS EPOXY VE16 FINITION

Caractéristiques techniques :

Définition : Vernis a base de résine Epoxy polyamide Aspect en pot : Liquide semi fluide en 2 composants

pour sols et tous matériels exposés aux chocs, aux Aspect du film t Transparent brillant
bi industrielles, aux solvants, aux huiles minérales Collen isione
amblances indu ' ' Extrait sec (massique) 1442 £ 2%
et végétales. Extrait sec (volumique) 136£2%
NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Densité :098 £005
Rendement /épaisseur 19 m%L/40 pm
Rapport de mélange (4N
Temps de séchage : Hors poussiere : | h - Sec au toucher:4 h
Recouvrable : 24 h
Conditionnement sl6L-4L/4L-1L
Dilution : Diluant Epoxy H5250 (5 a 15 %)
Durée de stockage :lan

VERNIS EPOXY VE16 TOPCOAT

Technical Characteristics :

Definition : Varnish based on an epoxy polyamide resin Aspect :Two component semi fluid liquid
for floors and all materials exposed to shocks, industrial Aspect of the film t Transparent glossy
. . . Colour : Incolore

environments, solvents, minerals and vegetable oils. Sl it 440+ 9%

NM 03,3,009 - Famille 1 - classe 6b Solid content (volume) 136 +£2%
Density :098 £ 005
Spreading-rate/thickness 19 sgm/L /40 um
Mixing ratio : (4/1) volume
Dry time :Dry: Ih-Touch dry :4 h - Recoatable : 24 h
Packaging (16L-4L/4L-1L
Dilution : Diluant Epoxy H5250 (5 to 15%)
Storage : | year
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